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Información General

Corporación industrial, fundada en 1802, ]in tres divi-
siones principales: GF Piping Systems, GF Automotive y 
GF Machining Solutions. La sede central se encuentra en 
Schaffhausen, Suiza. Más de 130 compañías, 13.500 em -
pleados, con presencia en 30 países. GF Piping Systems 
es líder mundial en la fabricación de sistemas de tuberías 
termoplásticas con presencia global en el mercado. Ya 
sea para la distribución de agua y gas o para el transporte 
de líquidos y fluidos, disponemos de la más amplia gama 
de mercado en tubería, tecnología de unión, accesorios,  
válvulas manuales y automáticas,

Teniendo la más amplia gama de mercado, nuestros
sistemas nos permiten diversificarnos en variados
segmentos de mercado:

•• Edificación
•• Procesos Químicos
•• Energía
•• Refrigeración, Cooling
•• Microelectrónica
•• Construcción de barcos, Marine
•• Distribución de agua y gas
•• Tratamiento de agua

Nuestra presencia global asegura a nuestros clientes 
el apoyo en cualquier punto del planeta. Tenemos com-
pañías de venta en más de 25 países y distribuidores o  
representantes en otros 60. Más de 50 centros de produc-
ción en Europa, América y Asia. Nuestro concepto de logís-
tica asegura el mejor nivel de servicio. Los expertos de  
GF Piping Systems están cerca de usted a su servicio.

Con más de 60.000 productos en nuestro portfolio, y nues-
tra amplia gama de servicios al mercado, ofrecemos solu-
ciones integrales a cualquier aplicación industrial. Tenien-
do en cuenta la máxima r entabilidad para el cliente y los 
beneficios para el proyecto, tratamos de automatizar y op-
timizar nuestros procesos para integrarlos en un solo sis-
tema. Nuestros clientes se benefician de nues tra experi-
encia en el mundo de los plásticos, que supera los 50 años.

Desde el diseño y la c onfiguración del proyecto, hasta la 
puesta en marcha, ofrecemos nuestro máximo apoyo a los 
clientes para que vean en nosotros un socio c ompetente, 
fiable y experimentado. 

La mejor elección
GF Piping Systems: Productos, sistemas y soluciones integrales

	Georg Fischer 	Presencia global

	Nuestros segmentos

	Proveedor de soluciones 
	 integrales

Sede central de GF en Schaffhausen, Suiza. 
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	Ventajas

Información General

GF Hakan Plastik Aquasystem  
Tubo y accesorios PP-R

Sistema ideal tanto para el transporte de agua caliente y fría en edificios como para sistemas de 
calefacción, conductos de aire o cualquier otro uso industrial. Proporcionan una alta resistencia a las 
altas presiones y temperaturas. Válido para agua potable

•• Sin golpes de ariete ni caídas de presión  
La superficie interna is lisa, homogénea y sin porosidad. 
Debido a su baja resistencia del caudal, apenas existen 
pérdidas de presión y los índices de caudal son más 
altos.

•• Larga vida útil en condiciones de trabajo hostiles 
La calidad de la material prima y la moderna tecnolo-
gía de fabricación utilizadas para producir GF Hakan 
Aquasystem aseguran una larga vida útil, productos de 
confianza y un sistema duradero, superior a 50 años 
(bajo un uso responsable)

•• Instalación sencilla y con reducidos costes 
GF Hakan Aquasystem es extremadamente ligero y fácil 
de manejar en obra. Realizar las conexiones es simple, 
rápido y seguro. El sistema también es rápido y sencillo, 
con procesos eficiente, conexiones robustas, control de 
calidad visible, sin puntos débiles. Menos peso que con 
los materiales tradicionales, instalación higénica y poco 
ruidosa.

•• Higiénico, no tóxico y respetuoso con el medio ambi-
ente 
Todos los materiales empleados en la producción son 
no tóxicos de acuerdo a las certificaciones internacio-
nales y están perfectamente adecuadas para su uso con 
consumibles líquidos.

•• Sin riesgos para la salud, olor y sabor neutral
•• Para agua potable y cocinar
•• Completamente reciclable
•• Resistentes químicamente
•• Sin corrosión y/o incrustaciones.

•• GF HAKAN AQUASYSTEM se fabrica de acuerdo con los 
estándares de las normas ISO 9001:2008,ISO 14001, 
DVGW W544, ISO 15874, ISO 1 5874-2, ISO 1 5874-3, DIN 
8077, DIN 8078, TSEK 28, DIN 18836, con un mínimo de 
50 años de vida útil..

•• GF HAKAN AQUASYSTEM está fabricado en PP-R. Sus 
características (elasticidad, rigidez, estanqueidad, 
resistencia a la compresión, resistencia especial a 
las altas temperaturas y materia prima) convierten a 
AQUASYSTEM en uno de los sistemas disponibles más 
avanzados tecnológicamente.

•• GF HAKAN AQUASYSTEM se fabrica con diámetros que 
oscilan entre los 20 mm y los 250 mm con accesorios  
complementarios.

•• GF HAKAN AQUASYSTEM se fabrica en color blanco, 
gris, verde, azul y beige y hay toda una serie de colores 
distintos disponibles bajo demanda.

Las tuberías de GF Hakan Aquasystem PP-R se 
encuentran disponibles en 4 tipos diferentes  
dependiendo de los ámbitos de aplicación y de las 
expectativas del cliente:
-	 PP-R estándar
-	 PP-R reforzado con fibra de vidrio Faser
-	 PP-R reforzado con fibra de vidrio Climafaser
-	 PP-R con aluminio Stabil



5

ISO 9001:2008  	 Sistema de Gestión de Calidad.
ISO 14001 	 Sistema de Gestión Medioambiental.
DVGW W544 	 Requisitos generales y pruebas de  

		  tuberías de plástico.
ISO 15874 	 Sistema de tuberías de plástico para 	

		  instalaciones de agua caliente y fría: 	
		  Polipropileno (PP).

ISO 15874-2 	 Sistemas de tuberías de plástico para 	
		  instalaciones de agua caliente y fría: PP. 	
		  Parte 2 - tuberías.

ISO 15874-3 	 Sistemas de tuberías de plástico para 	
		  instalaciones de agua caliente y fría: PP. 	
		  Parte 3 - Accesorios.

DIN 8077 	 Dimensiones de la tubería de PP.
DIN 8078 	 Tuberías de PP; requisitos de calidad 	

		  generales, pruebas y resistencia química
			   de tuberías y accesorios.
TSEK 28  	 Tuberías multicapa de fibra de vidrio de
			   polipropileno (PP) - tuberías de presión 	

		  utilizadas.
DIN 18836  	 Requisitos generales y pruebas de las
			   tuberías multicapa.

GF Hakan Plastik es uno de los fabricantes de 
tuberías de plástico más grandes del mundo

Homologaciones y certificaciones

		  SPAIN
		  AENOR [001/005882]

		  TURKEY
		  TURKISH STANDARTS INSTITUTE
		  [14.31.34/8741]

		  TURKEY
		  HIFZISSIHHA INSTITUTE [7241]

		  GERMANY
		  DVGW CERTIFICATE
		  [30.11.201 2/06-0236-WNE]

		  GERMANY 
		  HYGIENE INSTITUTE
				  
		  GERMANY
		  SKZ [72012/06]

		  SOUTH AFRICA 
		  SABS [9959/15744]

		  HUNGARY
		  EMI [A 738 / 2006]

		  UKRAINE UKR SEPRO
		  [05.0302-03/113734]

		  BULGARIA
		  TUV

		  FINLAND
		  STF [YM84/6221/2008]

		  ROMANIA 
		  AVIZ TEHNIC [2-59/27.07.2006]

		  RUSSIA 
		  GOST-R [0863206]

	Certificaciones	Estándares del sistema



(Tabla 1)

(Tabla 2)
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PP-r Estándar PP-r con fibra 
vidrio (faser)

PP-r con fibra de 
vidrio (climafaser)

PP-r con aluminio 
stabi

Aplicatión sanitaria

Agua caliente

Agua fría

Sistemas de calefacción y refrigeración

Calefacción

Energías renovables

Suelo radiante

Sistemas de limpieza

Sistemas Clima

Aplicaciones en redes de agua potable

Red de agua potable

*Aplicación en el exterior

Colector solar

Sistemas de piscinas

Sistemas de agua potable industrial

Ámbitos de aplicación

* GF HAKAN AQUASYSTEM se puede en aplicaciones en el exterior una vez aislado.

Diam.  
exterior

mm

Profundidad

mm

Tiempo calentamiento

seg

Tiempo sin mover

seg

Tiempo enfriamiento

seg

20 14 6 4 2

25 16 7 4 2

32 18 8 6 4

40 20 12 6 4

50 23 18 6 4

63 26 25 8 6

75 28 30 8 8

90 31 40 10 8

110 33 50 10 8

125 40 70 10 8

Datos Soldadura Socket



7

Estructura 

Tuberias de PP-r estándar

Materia prima: PP-R
Diámetro: 20 mm - 250 mm
Presión nominal (PN): PN 10, PN 16, PN 20
Índice de dimensión estándar (SDR):  SDR 6, SDR 7,4, SDR 11
Estándar: DVGW W544, ISO 15874-1, ISO 15874-2, 
	    ISO 15874-3, DIN 8077, DIN 8078, DIN 18836
Vida útil: 50 years
Color: white, grey, green, beige, blue
Temperatura del fluido: 20°C - 70°C
Temperatura de instalación:  5°C - 45°C
Longitudes de tubería: 4m
Conexiones: Fusion welding
Coeficiente de expansión térmica: 0.15mm/mK
Coeficiente de conductividad térmica: 0.24w/mK

(Figura 1)

Monocapa

Áreas de aplicación
•• Calefacción a baja temperatura
•• Refrigeración
•• Sistemas de limpieza
•• Red de agua potable
•• Sistemas de piscinas
•• Sistemas industriales



Propiedades técnicas

GF HAKAN AQUASYSTEM dispone de 4 tipos de 
TUBERÍAS de PP-r

*Hay distintas longitudes para pedidos especiales.
(Tabla 2)
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PP-r estándar PP-r con fibra de vidrio 
(faser)

PP-r con fibra de vidrio 
(climafaser)

PP-r con aluminio stabi

Diámetro 20 ø -250 ø 20 ø -160 ø 20 ø -160 ø 20 ø -160 ø

Presión nominal (PN) PN10-PN16-PN20 PN16-PN20 PN16 PN25

Índice de dimensión 
estándar (SDR)

SDR 6 / SDR 7,4 / 
SDR 11 SDR 6 / SDR 7,4 SDR 7,4 / SDR 11 SDR 6

Estándar

DVGW W544, ISO 
15874-1, ISO 15874-2, 

ISO 15874-3, DIN 8077, 
DIN 8078, DIN 18836

TS EK 28 TS EK 28
ISO 15874, ISO 15874-2, 
ISO 15874-3, DIN 8077, 

DIN 8078, DIN 18836

Vida útil (ver tabla 5) 50 años 50 años 50 años 50 años

Temperatura del fluido 0°C - 90°C 0°C - 95°C 0°C - 95°C 0°C - 95°C

Temperatura de instalación 5°C - 45°C 5°C - 45°C 5°C - 45°C 5°C - 45°C

*Longitudes de tubería 4 m 4 m 4 m 4 m

Fuerza de impacto EN 15874 TS EK 28 TS EK 28 EN 15874

Densidad 0,09 g/cm3 0,98 g/cm3 0,98 g/cm3 0,09 g/cm3

Conexiones Fusión y electrofusión Fusión y electrofusión Fusión y electrofusión Recortar (pelar) + 
Soldadura por fusión

Estructura
1 capas

PP-R
 

3 capas
PP-R / GF** / PP-R

**Fórmula reforzada de fibra de 
vidrio

3 capas
PP-R / GF** / PP-R

**Fórmula reforzada de fibra de 
vidrio

3 capas
PP-R / AL*** / PP-R

***Recubrimiento de aluminio

Coeficiente de expansión 
térmica 0,15mm/mK 0,035mm/mK 0,035mm/mK 0,030mm/mK

Coeficiente de conductividad 
térmica 0,24w/mK 0,31w/mK 0,31w/mK 0,35w/mK



Vida útil
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°C del 
cabezal VIDA ÚTIL (año)

Factor de seguridad: 1,5
Presión nominal

PN10 PN16 PN20 PN25
Presión de funcionamiento (bar)

10°C

AG
U

A
 F

R
ÍA

1 17,6 28,2 35,2 44
5 16,5 26,5 33,1 41,3

10 16,1 25,8 32,3 40,2
25 15,6 25,0 31,2 39
50 15.2 24,3 30,4 38

100 14,8 23,7 29,6 37

20°C

1 14,9 23,9 29,9 37,3
5 14,1 22,6 28,3 35,3

10 13,7 22,0 27,5 34,3
25 13,3 21,3 28,7 35,8
50 12,9 20,7 25,9 32,3

100 12,5 19,5 25,1 31,3

30°C

1 12,8 20,5 25,6 32
5 12,0 19,2 24,0 30

10 11,6 18,6 23,2 29
25 11,2 17,9 22,4 28
50 10,9 17,5 21,9 27,3

40°C

1 10,8 17,3 21,6 27
5 10,1 16,2 20,3 25,3

10 9,9 15,8 19,7 24,6
25 9,5 15,2 18,9 23,6
50 9,2 14,7 18,4 23

50°C

1 9,1 14,6 18,3 22,8
5 8,5 13,7 17,1 21,3

10 8,3 13,2 18,5 23,1
25 8,0 12,8 18,0 22,5
50 7,7 12,4 15,5 19,3

60°C

1 7,7 12,4 15,5 19,3
5 7,2 11,5 14,4 18

10 6,9 11,1 13,9 17,3
25 6,7 10,7 13,3 16,6
50 6,5 10,4 12,9 16,1

65°C

1 11,8 14,9 18,6
5 10,8 13,5 16,8

10 10,0 12,6 15,7
25 8,5 10,7 13,3
50 7,2 10,2 12,7

70°C

1 10,5 13,1 16,3
5 9,6 12,0 15

10 9,3 11,6 14,5
25 7,9 9,9 12,3
50 6,6 8,5 10,6

80°C

1 8,8 10,9 13,6
5 7,7 9,6 12

10 6,4 8,0 10
25 5,1 6,4 8

95°C
1 6,2 7,7 9,6
5 4,1 5,2 6,5

10 3,5 4,3 5,3

(Table 3)



Las pérdidas de carga distribuidas en el
Sistema AQUASYSTEM® pueden determinarse
con la ayuda del siguiente gráfico.

Diagrama de pérdida de carga para tubo PN20

Para el cálculo de las pérdidas de carga
concentradas, consultar la tabla de la pág. 13.

6.2  Determinación de las pérdidas de carga

Pérdidas de carga:     Pa/m. (10.000 Pa = 0,1 bar = 1 m. c.a.) 

Ejemplo tubo: 40 x 6,7 mm 
caudal: 0,2 l/s
velocidad del agua: 0,4 m/seg
pérdidas de carga: 70 Pa/m. = 7 mm/m. aprox.

Pérdida de carga Pa/m
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Ejemplo de cálculo

Supongamos una línea de

transporte de agua con las

siguientes características:

• diámetro 25mm

• longitud total  10m

• material utilizado:

4 manguitos iguales

3 codos 90°

2 tes iguales

1 manguito conex. rosca macho

• velocidad 1,5m/seg (constante

por simplicidad)

• caudal 0,35 litros/seg

• T= 20 °C

Datos de la tabla:

r1 (manguito) = 0,25

r2 (codo 90°) = 2,00

r3 (te igual) = 1,80

r4 (manguito conexión) = 0,40

Pérdidas concentradas totales:

Pérdidas distribuidas (diagrama):

H = 11x1,52x1000 = 1263 mm ca.
2 x 9,8

P lineal =1100 Pa/m

= 110 mm aprox. /m

P distribuida =110 x10 

=1100 aprox/mm.

Pérdida de carga total:

P total = H + Pdist = 2363 mm aprox.

Tabla de las pérdidas de carga concentradas
en los empalmes Georg Fischer

Descripción Símbolo Coeficiente
de resistencia 

Manguito igual 0,25

Codo 90° 2,00

Codo 45° 0,60

Te a 90° igual 1,80

Te a 90° reducida 3,60

Te a 90° igual 1,30

Te a 90° reducida 2,60

Te a 90° igual 4,20

Te a 90° reducida 9,00

Te a 90° igual 2,20

Te a 90° reducida 5,00

Te a 90° rosca macho 0,80

Reducciones concéntricas hasta 2 dim. 0,55

Reducciones concéntricas hasta 3 dim. 0,85

Manguito conexión, rosca macho 0,40

Manguito con rect., rosca macho 0,85

Codo rosca macho 2,20

Codo reducido rosca macho 3,50

Las pérdidas de carga concentradas totales se calculan con la fórmula siguiente:

H =  Σr · v2 · γ/2g
donde: v = velocidad del agua (m/seg)

g = peso específico del agua (kg/m3)
g = 9,8 m/s2

12



6.4. Dilataciones térmicas

6.4.1 Cálculo de las dilataciones térmicas
Al realizar la planificación e instalación de
tuberías en material termoplástico es muy
importante calcular la dilatación de las
conducciones causada por posibles
diferencias entre la temperatura de trabajo y
la temperatura de instalación. 

El coeficiente de dilatación térmica lineal
es el valor de alargamiento de una barra de
1m durante un aumento de temperatura de 1K.

Coeficiente medio de dilatación térmica
lineal:

tubo PP-R

α = 0,15 mm/mK

tubo PP-R ALU

α = 0,03 mm/mK

Ejemplo:

La variación de la longitud se calcula con
la siguiente fórmula:

ΔL = L x ΔT x α
(mm) (m) (°C) (mm/ m°C)

Variación de longitud 

para    tubo PP-R
L = 5 m
ΔL = 50°K
α = 0,15 mm/mK

ΔL = 5 x 50 x 0,15 ΔL = 37,5 mm

Variación de longitud 

para    tubo PP-R - ALU
L = 5 m
ΔL = 50°K
α = 0,03 mm/mK

ΔL = 5 x 50 x 0,03 ΔL = 7,5 mm

LBF = C x √ ΔL x de

La longitud de los brazos de absorción
se calcula con la siguiente fórmula:

Ejemplo gráfico en la página 16

L = longitud inicial del tubo (m)

ΔL = variación de longitud (mm)

ΔT = diferencia de temperatura (°C)

α = coeficiente de expansión

(mm/m°C)

LBF = longitud de los brazos de

absorción

C = 20 coef. PP-R +GF+

ΔL = variación de longitud (mm)

de = diámetro externo del tubo

13



Determinación de la longitud de los brazos de absorción para el tubo PP-R
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Longitud del brazo de absorción en cm BFDiferencia de temperatura Δα en K

14



6.4.2.  Ca´lculo y determinación de los
brazos de absorción

Importante: Si la temperatura de trabajo es
más alta que la temperatura de instalación el
tubo se alarga. En caso contrario el tubo se
contrae.

La variación de longitud debe estar siempre
guiada por puntos fijos y puntos móviles de
sujeción oportunamente colocados.
Los ejemplos comprendidos en esta página
ayudan a determinar la colocación de
puntos fijos y puntos móviles.

Cuando no es posible obtener la longitud de
inflexión con un cambio de dirección, hay
que instalar unatlira de dilatación como se
indica en la figura de al lado.

Ejemplo de determinación del brazo
de absorción
Datos: L = 10 m

d = 50 mm
T instalación = 15 °C
T max de trabajo = 80 °C
ΔL =  0,15 · 10 · 65 = 97,5 mm

Ejemplo 1

Ejemplo 2

PS: punto móvil

PF: punto fijo

LBF: longitud del brazo de absorción

Brazo de absorción

a = 20 x √97,5 x 50 = 1396,40

ΔL

a
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Tabla de soportes para tubo PP-R 
 

d 
[mm] 

Tubo PPr PN20 Distancia entre soportes [cm] 
20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 

20 75 75 70 65 60 50 
25 85 85 85 80 75 65 
32 100 100 95 90 85 80 
40 110 110 105 100 95 90 
50 130 125 115 110 105 100 
63 150 145 140 125 120 110 
75 170 165 160 150 145 120 
90 180 175 170 165 160 130 
110 190 185 175 170 165 140 
125 195 190 180 175 170 145 

 
d 

[mm] 
Tubo Faser. Distancia entre soportes [cm] 

20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 
20 95 90 85 80 75 70 
25 105 100 95 90 85 80 
32 120 115 110 105 100 95 
40 140 135 130 125 120 115 
50 160 155 150 145 140 135 
63 180 175 170 165 160 150 
75 190 185 180 175 170 160 
90 205 195 190 180 175 170 
110 220 210 200 190 180 170 
125 230 220 210 200 190 180 
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Los tubos también pueden unirse mediante manguitos electrosoldables con su máquina
homologada de soldar. Este sistema resulta especialmente útil en los casos donde el uso de
manguitos normales resulta problemático por falta de espacio.

1. Limpiar el tubo en la zona de unión con un
paño. Raspar con una cuchilla toda la
circunferencia del tubo en dicha zona.
Controlar la ovalización del tubo (‹1,5%).

2. Antes de iniciar la soldadura desengrasar
el extremo del tubo usando papel de lija y
disolvente.

3. Desembalar el manguito y colocarlo
sobre el tubo hasta que ambos extremos
coincidan. Introducir el extremo del otro
tubo y deslizar el manguito.
Controlar que quede centrado sobre el
punto de empalme.

4. Conectar los cables del soldador de
modo que el peso de los mismos no actúe
sobre los electrodos. Conectar los
electrodos a los terminales de la
resistencia y asegurarse que la conexión
sea correcta.
Seguir las instrucciones para activar la
máquina de soldar.

8. Soldadura con manguito electrosoldable

Tiempos mínimos de enfriamiento sin mover
manguito y tubo

d mm minutos

20 10

25 10

32 10

40 15

50 15

63 20

75 25

90 30

110 35

tiempo de espera antes de proceder a la
prueba de presión a partir del momento en
que la junta se enfrió: 2 horas aprox.

Seguir atentamente las siguientes instrucciones:

17



Fase de preparación de la
soldadura
Montar la matriz para la derivación en la
máquina de soldar. Una vez colocada
adecuadamente la herramienta, comprobar
que la temperatura superficial está
comprendida en el margen de 253° a
274°C.

Esta operación se realiza con tizas
pirométricas.

Comprobar que la superficie a soldar se
encuentra perfectamente limpia y seca.

Raspar la zona con una cuchilla (fig. 1)
y, justo antes de realizar la soldadura,
desengrasar con alcohol y una bayeta
que no deje pelusas.

En el caso de tuberías PP-R ALU, recortar la
película de aluminio.

Taladrar la tubería en el punto de unión
mendiante la fresa adecuada (fig. 2).

Si es necesario, limpiar el orificio eliminando
la viruta que pueda haber quedado.

Es importante tener cuidado en realizar al
taladro con la profundidad y el diámetro
correctos.

Fase de soldadura

Calentar la tubería con la matriz durante 30
segundos, asegurando que estén en
contacto. A continuación posicionar la
derivación sobre la matriz durante 20
segundos más (fig. 4).

Presionar ligeramente la matriz contra la
herramienta.

Asegurarse de que la totalidad de la
superficie se ha mantenido en contacto con
la herramienta caliente.

Proceso de unión

Una vez terminada la fase de calentamiento,
retirar la unidad de soldadura y colocar la
derivación sobre la tubería. Aplicar una
ligera presión de unión evitando rotaciones
durante un tiempo adicional de 30
segundos.

El sistema puede someterse a la carga total
de trabajo después de 30 minutos de
efectuada la última soldadura.

10. Instrucciones para la realización de la soldadura de derivaciones

1

2

3

4
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Tabla 1.  Valores de soldadura

Diámetro de Diámetro de Calentamiento Calentamiento Tiempo de Tiempo de Diámetro
la tubería la derivación de la tubería de la soldadura sujeción enfriamiento del taladro

(mm) (mm) (seg) (seg) (seg) (min) (mm)

40 20 30 20 30 30 15
50 20 30 20 30 30 15
63 20 30 20 30 30 15
63 25 30 20 30 30 20
75 20 30 20 30 30 15
75 25 30 20 30 30 20
90 20 30 20 30 30 15
90 25 30 20 30 30 20
40 1/2” 30 20 30 30 12
50 1/2” 30 20 30 30 12
63 1/2” 30 20 30 30 12
63 1/2” 30 20 30 30 15
75 1/2” 30 20 30 30 12
75 1/2” 30 20 30 30 15
90 1/2” 30 20 30 30 12
90 1/2” 30 20 30 30 15
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Soldadura

	Polifusores

Durante el proceso de unión de l os accesorios y las tube-
rías PP-R, es necesaria una máquina de soldadura. 
GF HAKAN AQUASYSTEM ofrece dos tipos de máquinas de 
soldadura:

a) Máquina de soldadura para pequeños diámetros

b) Máquina de soldadura para grandes diámetros

Aplicación
1.	 Compruebe si se dan situaciones adversas en la zona 

de trabajo antes de poner la máquina en marcha.

2.	 Las matrices deben colocarse de tal manera que no se 
muevan ni se giren las piezas.

3.	 Las matrices deben colocarse de tal manera que no se 
muevan ni se giren las piezas.

4.	 Ajuste la temperatura a 260 °C (500° F). La máquina 
de soldadura GF Hakan Plastik incluye un termómetro 
de superficie rápido.

5.	 Pulse el interruptor de encendido. Tardará en calen-
tarse entre 1 y 3 minutos. (Si se pulsan dos botones el 
tiempo de calentamiento será más breve.)

6.	 La luz del termostato se apagará automáticamente en 
cuanto la temperatura alcance 260°C (500° F).

7.	 Inserte las tuberías y los accesorios en sus respecti-
vas matrices.

 

(Figura 2)

8.	 Si se emplean tuberías UV o de aluminio Estabil, pele 
totalmente la capa externa primero. Han de reempla-
zarse las cuchillas sin filo por hojas certificadas GF 
HAKAN AQUASYSTEM, (ver página 58). Deberán ha-
cerse ensayos de pelado para garantizar la colocación 
correcta del nuevo filo. Empuje el extremo de la tuería 
para encajarlo en la guía de la herramienta de pelado. 
Pele la capa externa hasta que pare la herramienta 
de pelado. No es necesario marcar la profundidad de 
soldadura, puesto que el pelatubos parará cuando 
alcance la profundidad adecuada. Antes de comenz-
ar la fusión, asegúrese de que la capa externa se ha 
eliminado por completo.

Diámetro
(mm)

50 63 75 90 110

Diámetro
(mm)

20 25 32 40
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Fusión

9.	 Las tuberías y los accesorios deben calentarse a la vez. 
Los tiempos de calentamiento varían según el diámetro 
de la tubería. Si se calientan los elementos durante 
poco tiempo, podría darse una unión inadecuada. Si se 
calientan los elementos durante demasiado tiempo, 
podría deformarse el diámetro interior.

10.	Tras el calentamiento, retire rápidamente la tubería y 
los accesorios de la herramienta de soldadura.

 

(Figura 3)

11.	Únalos inmediatamente insertando la tubería en línea 
recta en el accesorio, sin girarla. Tras la fusión el 
material de la tubería y el accesorio quedará inseparab-
lemente unido.

 
(Figura 4)

12.	Espere hasta que termine el tiempo de enfriamiento 
tras la unión.

13.	Tras el tiempo de enfriamiento, la unión quedará lista 
para su uso.

14.	A14-	Después de utilizar la máquina de soldadura, 
apáguela y desenchúfela. Deje que se enfríe. Nunca 
utilice agua para enfriar la máquina de soldadura, pues-
to que destruiría el estado del metal. Mantenga siempre 
los cabezales de soldadura secos.

15.	Una vez finalizada la soldadura, limpie los elementos 
con un paño limpio o con papel absorbente.

Importante: Si la t emperatura ambiente es inferior a 5°C 
los tiempos de calentamiento aumentarán un 50%. Sea es-
pecialmente cuidadoso con la tubería, por puede romperse 
a bajas temperaturas. Se desaconseja emplear cortadores 
eléctricos en tuberías frías, pues pueden ocasionar ro-
turas. Utilice cortadores estándar de trinquete o de cuchil-
la. Nunca precaliente la tubería por encima de 38°C.

Medidas de seguridad
•• La temperatura de superficie de la plancha y de las ma-

trices deberá estar entre 240° y 260°C durante el funci-
onamiento de la máquina, pudiéndose mantener estas 
temperaturas durante 30 minutos tras desenchufarla.

•• Cuando se trabaje con polifusoras, debe llevarse siemp-
re la protección de manos y brazos adecuada, para 
evitar riesgos o quemaduras. También se recomienda 
llevar protección para los ojos. Cuando la máquina esté 
en funcionamiento, tenga en cuenta en todo momento 
la posición del polifusor. No deje el polifusor colgando 
sin más ni permita que toque materiales inflamables. 
Asegúrese de mantener el polifusor alejado de las 
personas. Informe a quienes trabajen cerca de usted de 
que el polifusor está caliente y podría suponer un riesgo 
de seguridad. No deje el polifusor sin vigilancia mien-
tras esté enchufado. Tras desenchufarlo, protéjalo con 
una funda resistente al calor o colóquelo en su caja. No 
deje que el cable toque las superficies de soldadura.

•• Las herramientas de soldadura deben estar libres de 
impurezas. Asegúrese de que están limpias y secas 
antes del montaje. Si fuera necesario, límpielas con un 
paño de material áspero, no fibroso, y alcohol.

•• Las tuberías deben cortarse perpendicularmente al eje 
con las herramientas de corte adecuadas. Asegúrese 
de que los cortadores están bien afilados. Las tuberías 
pueden romperse si se cortan con herramientas no 
adecuadas sin filo o dañados. Utilice los cortadores 
solo para cortar el material PP-R. También pueden 
emplearse sierras eléctricas con cuchillas de plástico 
adecuadas. Asegúrese de que la superficie de la tubería 
no presenta rebabas ni restos de material y límpiela si 
fuera necesario.

•• Para una fusión perfecta, deben reemplazarse las ma-
trices dañadas o sucias, puesto que solo las matrices 
impecables garantizan una unión perfecta.

Si el dispositivo se ha desenchuf ado (p.ej., durante perío-
dos largos), deberá reiniciarse el proceso de calentamien-
to.

Diámetro
(mm)

Profundi-
dad de 

soldadura
(mm)

Tiempo de 
calentami-

ento
(mm)

Tiempo de 
soldadura 

(seg.)

Tiempo de 
enfriado 

(seg.)
20 MM 14 5 4 2
25 MM 15 7 4 2
32 MM 16.5 8 5 3
40 MM 18 12 6 4
50 MM 20 18 7 4
63 MM 24 24 8 6
75 MM 28 30 8 6
90 MM 29 40 8 8

110 MM 32.5 50 10 8
125 MM 40 70 10 8

(Tabla 4)
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Montaje

Para transiciones a rosca se deben utilizar ac cesorios ro-
scados. No está permitido roscar sobre el plástico. Las ro-
scas se sellan c on una cinta especial de t eflón o con un 
compuesto sellador.

La soldadura de polifusión o las técnic as de soldadur a 
eléctrica y a tope se utilizan para unir piezas de plástico. El 
resultado es una unión homogénea y de gr an calidad. Se 
deben emplear procesos de trabajo correctos y herramien-
tas adecuadas en l os procedimientos de unión. No se 
recomienda soldar los componentes de GF Hakan Plas tik 
con los de otras marcar (debido a demandas de garantía).

Los cruces de tuberías se hacen empleando componentes 
especialmente diseñados para ese fin.

Para las pruebas de presión de l os codos terminales se 
pueden utilizar los tapones roscados.

Figura 5.0

Figura 5.1

Figura 5.2

Figura 5.3

Los componentes no se deben exponer al fuego abierto.

Si la línea continúa en forma de tubería de metal más allá 
de un accesorio combinado de tubería, no se permite el uso 
de ningún tipo de soldadura ni soldadura fuerte en las zo-
nas cercanas a es te punto debido al posibl e riesgo de 
transferencia de calor al accesorio.

Los componentes de los sistemas de tuberías de plás tico 
deben protegerse de caídas, impactos, golpes u otros da-
ños mecánicos durante su transporte e instalación.

El curvado de la tubería debe hac erse a +15C. El radio de 
curvatura mínimo para tuberías con diámetros de entre 16 
- 32 mm es igual a ocho veces el diámetro.

Figura 5.4

Figura 5.5

Figura 5.6

Figura 5.7



23

Almacenamiento y transporte

•• Las tuberías y accesorios deben cargarse y descargarse 
con extrema precaución y cuidado.

•• El período máximo de almacenamiento en exterior es 
de 6 meses.

 

•• Las tuberías sin resistencia a los rayos ultravioletas 
no se deben exponer al efecto de estos durante largos 
períodos de tiempo.

•• Se debe evitar que las tuberías sufran golpes fuertes.

 

	 No doblar	 No golpear	 No tirar
	 Figura 6.1	 Figura 6.2	 Figura 6.3

•• A temperaturas por debajo de los 0°C (32°F) es posi-
ble que las tuberías sufran daños si reciben impactos 
fuertes. A pesar de su alta resistencia a los impactos, el 
material debe tratarse con precaución a temperaturas 
bajas.

•• Proporcionar una base sólida, plana y nivelada para 
la tubería es muy importante para evitar que estas se 
deformen durante el transporte y almacenamiento. Un 
almacenamiento inadecuado de la tubería puede provo-
car un arqueamiento.

	 Figure 6.4	                              Figure 6.5

Figura 6.0

•• No tire las tuberías ni las deslice sobre el suelo. La de-
scarga de las tuberías embaladas como un bloque debe 
hacerse utilizando correas de plástico o montacargas 
equipados con clavijas o extensiones planas.

 

	 Figure 13.6

	 Figura 6.7

•• Se recomienda evitar el contacto entre las correas, los 
ganchos o las cadenas de metal. Además, asegúrese 
de que las tuberías no están sobre bordes afilados (por 
ejemplo, puerta trasera)

•• Le recomendamos sacar las tuberías del embalaje justo 
antes de su instalación.

•• Las tuberías y accesorios empaquetados en cartón 
deben protegerse de la humedad.

 

	 Figura 6.8



24

Nomogram for Pipe Losses 
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Tuberia PPr PN1 0 SR 11 ** , •... C6digo Oescripci6n Embalaje €1m 
4002002002021 20 X 1,9 100 0.62€ ,. 4002002502121 25 X 2,3 80 1.00€ 
4002003202221 32 X 2,9 60 1.64 € 
4002004002321 40 X 3,7 40 2.65€ 
4002005002421 50 X 4,6 20 4.01 € 

~ 
4002006302521 63 X 5,8 16 6.18€ 
4002007502621 75 X 6,8 12 11.43 € 

l 4002009002721 90 X 8,2 8 15.77 € 

4002011002821 110 X 10,0 4 25.56€ 

Tuberia PPr PN16 SR 7,4 
C6digo Descripci6n Embalaje €/m 

4002002004021 20 X 2,8 100 0.82€ 
4002002504121 25 X 3,5 80 1.35 € 
4002003204221 32 X 4,4 60 2.29€ 
4002004004321 40 X 5,5 40 3.56€ 
4002005004421 50 X 6,9 20 5.42€ 
4002006304521 63 X 8,6 16 8.52€ 
4002007504621 75 X 10,3 12 15.43€ 
4002009001021 90 X 12,3 8 20.87€ 
4002011001021 11 0 X 15,1 4 31.40€ 
4002012500921 125 X 17,1 4 44.50€ 

40020160A0023 160 X 21 ,9"* 4 73.50€ 

** Consultar Plaza de entrega 
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Tuberla PPr PN20 SR 6 
C6digo Descripcr6n Embalaj e €/m 

4002002000121 20 X 3,4 100 0.93€ 
4002002500221 25 X 4,2 80 1.52€ 
4002003200321 32 X 5,4 60 2.62€ 
4002004000421 40 X 6,7 40 4.10€ 
4002005000521 50 X 8,3 20 6.32€ 
4002006300621 63 X 10,5 16 9.96€ 
4002007500721 75 X 12,5 12 17.44 € 
4002009000821 90 X 15,0 8 27.38€ 
4002011000921 110 X 18,3 4 40.96€ 
4002012501021 125 X 20,8 4 49.28€ 
4002016001121 d160 X 26,7 4 78.15€ 

Tuberia PPr PN25 ** 

~- C6digo Descripci6n Embalaje €/m 

\ 
4102002000121 d20 100 2,56€ 
4102002500221 d25 80 3,64 € 
4102003200321 d32 40 5.91 € 
4102004000421 d40 40 8,69€ 
4102005000521 d50 20 13,37€ 

~~ 
4102006300621 d63 16 20,19€ 
4102007500721 d75 12 30,03 ·€ 

l 4102009000821 d90 8 44,54 € 
4102011007421 d110 4 65,98€ 

Tuberia PPr con Aluminio PN25 1<* 

C6digo Descripci6n Embalaj e €/m 

4102002001121 d20 100 2,56€ 
4102002501221 d25 80 3,64 € 
4102003201321 d32 40 5,91 € 
4102004001421 d40 40 8,69€ 
4102005001521 d50 20 13,37€ 
4102006301621 d63 16 20,19€ 
4102007501721 d75 12 30,03€ 
4102009001821 d90 8 44,54 € 
4102011001921 d110 4 65,98€ 

** Consultar Plazo de entrega 
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Tuberia PPr PN20 con Fibra de Vidrio - Faser 

C6digo Oescripci6n Embalaje €/m 

4202002000121 d20 x2,8 100 1.22€ 
4202002500221 d25 x3,5 80 1.70€ 
4202003200321 d32 X 4,4 60 2.66€ 
4202004000421 d40 X 5,5 40 4.05€ 

' 
4202005000521 d50 x6,9 20 5.94€ 
4202006300621 d63 X 8,6 16 9.55€ 
4202007500721 d75 X 10,3 12 15.31 € 
4202009000821 d90 X 12,3 8 22.27€ 

l1 
4202011000921 d110 X 15,1 4 33.72€ 
4202012500121 d125 X 17 4 50.98€ 
4202016000321 d160 X 21 ,7 4 72.48€ 

Tuberla PPr Faser PN25** 

C6digo Oescripci6n Embalaje €/m 

4200002002021 d20 X 3,4 100 1,81 € 
4200002502121 d25 x4,2 80 2,46€ 
4200003202221 d32 X 5,4 60 3,94€ 
4200004002321 d40 x6,8 40 6,01 € 
4200005002421 d50 X 8,3 20 8,82€ 
4200006302521 d63 X 10,5 16 14,21 € 
4200007506521 d75 X 12,5 12 20,67€ 
4200009006621 d90x15,0 8 30,48 € 
4200011006421 d110x18,3 4 46,05€ 

Tuberia PPr Clima Faser PN16 

C6digo Descripci6n Embalaje €/m 

4202002030021 d20x2 ,8 100 1.22€ 
4202002530021 d25x3,5 80 1.70€ 
4202003230121 d32x2,9 60 1.99€ 
4202004030021 d40x3,7 40 3.16€ 
4202005030021 d50x4,6 20 5.03€ 
4202006330121 d63x5 ,8 16 7.68€ 
4202007530021 d75x6,8 12 11 .83 € 
4202009030021 d90x8,2 8 17.12€ 
4202011030021 d110x10 4 25.02€ 

** Consultar plaza de entrega 
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Manguito PPr Electrosoldable 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302902091522 20 1 14.26 € 
4302902591522 25 1 14.81 € 
4302903291522 32 1 17.03€ 
4302904091522 40 1 27.47 € 
4302905091522 50 1 28.68 € 
4302906391522 63 1 33.72€ 
4302907591522 75 1 42.82€ 
4302909091522 90 1 51.92€ 
4302911091522 110 1 61.61 € 
4302912591522 125 1 79.60€ 
4302916091522 160 1 11 7.21 € 

Manguito PPr 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302502020021 20 100 0.14 € 
4302502520121 25 40 0.23€ 
4302503220221 32 40 0.40€ 
4302504020321 40 25 0.58€ 
4302505020421 50 10 0.99€ 
4302506320521 63 9 1.83€ 
4302507520621 75 5 2,69€ 
4302509020721 90 4 5.90 € 
4302511020821 110 1 9.72 € 

Codo 90° PPr 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302102000721 20 50 0.18€ 
4302102500821 25 so 0.26€ 
4302103200921 32 25 0.51 € 
4302104001021 40 15 0.94 € 
4302105001121 50 5 1.72 € 
4302106301221 63 4 3.40€ 
4302107501321 75 4 5.35 € 
4302109001421 90 1 14.02€ 
4302111001521 110 1 20.97 € 
4302112501622 125 1 59.42 € 
4302116001422 160* 1 134.65€ 

*pieza inyectada para sol dar a tope (no socket). Adem as es larga lo que permite tambil~n combinarta con 
manauitos electrosoldables 
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Codo 45° PPr 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302102000121 20 50 0,29€ 
4302102500221 25 50 0.40€ 
4302103200321 32 25 0.53€ 
4302104000422 40 20 1.30€ 
4302105000522 50 10 1.92€ 
4302105000622 63 5 4.37€ 
4302107501222 75 1 14.34€ 
4302109001322 90 1 22.95€ 
4302111001422 110 1 35.52€ 
4302112501522 125 1 47.42€ 
4302116001622 160" 1 99.31 € 

• pieza inyectada para soldar a tope (no socket). Adem as es larga lo que permite tambien comblnarla con 
ma nguilos electrosolda bles 

Codo 90° PPr M - H 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302102005021 20 50 0.36€ 
4302102505121 25 50 0.51€ 

Te igual 90° PPr 
C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302902008021 20 50 0.25€ 
4302902508121 25 25 0.34€ 
4302903208221 32 20 0.73€ 
4302904008321 40 10 1.15€ 
4302905008421 50 5 2.11 € 
4302906308521 63 4 4,66€ 
4302907508621 75 1 7.30€ 
4302909008721 90 1 17.33 € 
4302911008821 110 1 25.45€ 
4302912508922 125 1 70.28€ 
4302916009022 160* 1 170.00€ 

• pie:?a inyectada para soldara tope (no socket). Ademas es larga Ia que permlte tambh~n combinarla con 
manguitos electrosoldables 

+GF+ 



+GF+ 

Te reducida PPr 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302902520021 25 x 20 x20 25 0.43€ 
4302902520121 25x20x25 25 0.46€ 
4302903220321 32 x20 x25 25 0.76€ 
4302903220421 32 x20 x32 20 0.79€ 
4302903220521 32x 25 x20 25 0.65€ 
4302903220221 32 x 20 x20 25 0.71 € 
4302903220621 32x25 x32 20 0.82€ 
4302904020721 40 x20 x40 10 1.16€ 
4302904020821 40 x25 x 40 10 1.19€ 
4302904020921 40x32 x40 10 1.30€ 
4302905021021 50 x20 xSO 5 2_67€ 
4302905021221 50 x25 xso 5 2.72€ 
4302905021321 50x32 xSO 5 2.79€ 
4302905021421 50 x40 xSO 5 2.87€ 
4302906321322 63 x20 x63 5 5.90€ 
4302906321422 63 x25 x63 5 5.90€ 
4302906321522 63x32x63 4 5.90€ 
4302906322022 63 x40 x63 4 5.90€ 
4302906321822 63 x 50 x63 4 5.90€ 
4302907521722 75X63X75 1 22.52€ 
4302909021722 90X75X90 1 25.70€ 
4302911021722 110X90X110 1 43.62€ 
4302912521822 125X110X125 1 69.11 € 
4302916021922 160X11 OX160* 1 168.92€ 

• pieza lnyectada ~ra soldara tope (no socket}. Ademas es larga lo que permite tambiE~n comblnarla con 
manguitos eleclrosoldables 
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Reducci6n PPr 

Codigo d{mm) Embalaje €/Ud 

4302402510021 25 x20 100 0.16€ 
4302403210121 32 x20 50 0.24€ 
4302403210221 32x25 50 0.31 € 
4302404010321 40x20 50 0.40€ 
4302404010421 40 x25 25 0.47€ 
4302404010521 40 x32 25 0.58€ 
4302405010621 50x20 25 0.59€ 
4302405010721 50x25 25 0.61€ 
4302405010821 50x32 25 0.67€ 
4302405010921 50 x 40 20 0.69€ 
4302406311021 63 x25 15 0.99€ 
4302406311121 63 x32 15 1.06€ 
4302406311221 63 x40 15 1.15€ 
4302406311321 63 x50 10 1.50€ 
4302407511421 75 X 50 8 1.67€ 
4302407511521 75 x63 8 2.10€ 
4302409011522 90x50 5 5.53€ 
4302409011622 90x63 5 5.53€ 
4302409011722 90 x75 4 5.99€ 
4302411011722 110 x63 1 7.38€ 
4302411011822 110 X 75 4 7.38€ 
4302411011922 110 X 90 4 11.34€ 
4302412512022 125 X 75 1 26.79€ 
4302412512122 125 X 90 1 26.92€ 
4302412512222 125 X 110 1 27.05€ 
4302416012322 160 X 125* 1 91.88€ 

• pieza inyectada para soldar a tope (no socket). Ademas es larga lo que permite tambien combinarla con 
mangllitos electrosoldables 

Codo Reducido PPr 

C6digo d{mm) Embalaje €/Ud 

4302402010022 20 x25 50 0.71 € 
4302402510122 25x32 25 0.79€ 

Cruz PPr 

Codigo d{mm) Embalaje €/Ud 

4302902060022 20 50 0.57€ 
4302902560122 25 so 1.23€ 
4302903260222 32 15 1.80€ 
4302904060322 40 10 2.55€ 
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Codo PP-R RH con base de fijaci6n 

Codigo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302902002021 20 X 1/2" 25 1.73-E 

Codo PP-R RM con base de fijaci6n 

Codigo d(mm) Embalaje €/Ud 
4302102509222 25 X 1/2" 25 2.94€ 

Codo doble pp .. R R.H. con base de fijaci6n 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302902502121 25 X 1/2" 20 2.26€ 

Bateria modular 6 bocas 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302902002321 20 X 1/2" 1 7.31 € 

Doble Codo RH 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302902010022 20 X 1/2" 5 4.90€ 

Codo PPr RH base soporte 

C6diao d(mm) Embala.ie €/Ud 

4302102008121 20 X 3/4" 20 1.81 € 
4302102508221 25 X 1/2" 20 2.22€ 
4302102508321 25 X 3/4" 20 2.63€ 

Codo PPr RM base soporte 

Codigo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302102009021 20 X 1/2" 20 2 .59€ 
4302102509122 25 X 1/2" 25 2.93€ 
4302102509221 25 X 3/4" 25 4.10€ 
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Codo 90° PPr RH 
C6digo d (mm) Embalaje €/Ud 

4302102006021 20 X 1/2" 50 1.49€ 
4302102006121 20 X 3/4" 40 2.31 € 
4302102506221 25 X 1/2'' 25 1.61 € 
4302102506321 25 X 3/4" 35 2.09€ 
4302103206421 32 X 3/4" 15 3 .14€ 
4302103206521 32 X 1" 15 6.08€ 

Codo 90° PPr RM 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302102007021 20 X 1/2" 50 1.89€ 
4302102007121 20 X 3/4" 20 3.00€ 
4302102507221 25 X 1/2" 30 2.10€ 
4302102507321 25 X 3/4" 25 2.85€ 
4302103207421 32 X 3/4" 15 3.30€ 
4302103207521 32 X 1" 10 6.88€ 

Union 3 piezas PPr RH 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302702003021 20 X 1/2" 50 3.59€ 
4302902003121 20 x3/4" 50 6.22€ 
4302702503121 25 X 3/4" 50 5.65€ 
4302703203521 32x 1" 25 7.05€ 
4302904005022 40x 1-1/4" 10 16.74€ 
4302905005122 50 X 1-1/2" 5 25.80€ 
4302906305222 63x2" 2 42.83€ 

Union 3 piezas PPr RM 

C6digo d(mm) Embataje €/Ud 

4302702004021 20 X 1/2'' 50 3.95€ 
4302902004121 20 X 3/4" 50 7.10€ 
4302702504321 25 x3/4" 30 5.95€ 
4302703204521 32x 1" 25 8.15€ 
4302904005322 40 X 1-1/4" 10 18.06€ 
4302905005422 50 X 1-1/2" 5 27.74€ 
4302906305522 63x2" 2 48.18€ 
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Manguito RH hexagonal PPr 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302703227021 32 X 1" 25 6.84 € 
4302704025121 40 X 1-1/4" 5 9.51 € 
4302705025221 50 X 1-1/2" 5 10.90€ 
4302706325321 63x2'' 5 18.72€ 
4302707525422 75 X 2-1/2'' 4 53.16€ 
4302709028422 90 X 3" 2 93.09€ 
4302711025522 110 X 4" 1 166.30 € 

Manguito RH PPr 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302702030021 20 X 1/2" 25 1.35 € 
4302702030121 20 x3/4" 25 1.94 € 
4302702530221 25 X 1/2" 25 1.59€ 
4302702530321 25 x3/4" 25 1.87€ 
4302703225321 32 X 3/4" 25 3.57€ 
4302703230421 32 X 1" 25 5.06€ 

Manguito RM hexagonal PPr 

C6digo d(mm) Embalaj e €/Ud 

4302703227121 32 X 1" 20 8.83€ 
4302704027121 40 X 1-1/4" 10 11.55 € 
4302705027221 50 X 1-1/2" 5 13.63€ 
4302706327321 63 x2" 5 21 .13€ 
4302707527422 75 X 2-1/2" 2 63.60€ 
4302709029422 90 X 3" 1 106.20€ 
4302711027622 110 X 4" 1 187.71 € 

Manguito RM PPr 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302702032021 20 X 1/2" 50 1.73 € 
4302702032121 20 X 3/4" 50 2.88€ 
4302702532221 25 X 1/2" 40 2.00 € 
4302702532321 25 X 3/4" 40 2.82€ 
4302703227421 32 X 3/4" 20 4.16€ 
4302703232421 32 x 1" 20 6.42€ 

TeRM PPr 

C6digo d (mm) Embalaje €/Ud 

4302902012021 20 X 1/2'' 30 1.88 € 
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Te RH PPr 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302902010021 20 X 1/2" 20 1,58€ 
4302902010121 20 X 3/4" 20 2.21€ 
4302902510221 25 X 1/2" 15 1.8~€ 

4302902510321 25 X 3/4" 20 2.78€ 
4302903210421 32 X 3/4" 15 3.72€ 
4302903210521 32 X 1" 10 6.72€ 

Manguito rosca loca hexagonal PPr 

C6digo d(mm) Embalaj e €/Ud 

4302902013021 20 X 1/2" 25 8.04 € 
4302902513221 25 X3/4" 50 10.70 € 
4302902513321 25 x 1" 25 10.52€ 

Tap6n PPr 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302902006021 20 100 0.16€ 
4302902506121 25 100 0.20€ 
4302903206221 32 50 0.36€ 
4302904006321 40 25 0.51 € 
4302905006421 50 20 0.94 € 
4302906306522 63 10 2.74 € 
4302907506622 75 5 3.99€ 
4302909032022 90 3 6.95€ 
4302911006722 110 3 10.81 € 

4302902014021 20 Roscado 100 0.12€ 
4302902514121 25 Roscado 100 0.14 € 
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Derivaci6n PPr 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302904090022 40 x20 50 1.69€ 
4302904090122 40 x25 50 1.77€ 
4302905090022 50 x20 50 1.69€ 
4302905090122 50x25 50 1.77€ 
4302906390022 63 x20 50 1.69€ 
4302906390122 63 x25 50 1.77€ 
4302906390222 63x32 50 1.85€ 
4302907590022 75 x20 50 1.69€ 
4302907590122 75 x25 50 1.91 € 
4302907590222 75x32 50 1.97€ 
4302909090022 90 x20 50 1.86€ 
4302909090122 90 x25 50 1.91 € 
4302909090222 90x32 50 1.97 € 
4302911090022 110 X 20 50 1.86€ 
4302911090122 110x 25 50 1.91 € 
4302911090222 110 X 32 50 1.97€ 
4302911090322 110 X 40 25 2.26€ 
4302912590022 125 X 20 50 1.86€ 
4302912590122 125 x25 50 1.91 € 
4302912590222 125 X 32 50 1.97€ 
4302912590322 125 x40 25 2.26€ 

Derivaci6n PPr RH 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302904091122 40 X 1/2" 50 6.29€ 
4302905091122 50 X 1/2" 50 6.29€ 
4302905091022 50 X 3/4" 50 7.12€ 
4302906391122 63 X 1/2'' 50 6.29€ 
4302906391022 63x 3/4" 50 7.12€ 
4302907591122 75 X 1/2" 50 6.29€ 
4302907591022 75 X 3/4" 25 7.12€ 
4302907591222 75x1" 20 16.45€ 
4302909091122 90 X 1/2" 50 6.29€ 
4302909091022 90 X 3/4'' 50 7.12€ 
4302909091222 90 X 1" 20 16.45€ 
4302911091122 110 X 1/2" 50 6.29€ 
4302911091022 110 x3/4" 50 7.12€ 
4302911091222 110x1 '' 20 16.45€ 
4302912591122 125 X 1/2" 50 6 .29€ 
4302912591022 125 x3/4" 50 7.12€ 
4302912591222 125 X 1" 20 16.45€ 

+GF+ 37 



Valvula regulaci6n oculta cromada PP-R 

Codigo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302802040021 20 X 1/2" 10 8 .98€ 

4302802540221 25 X 3/4" 10 9.73€ 
4302803240421 32 X 1" 5 18.25 € 

Valvula empunadura cromada 

Codigo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302802040121 20 X 1/2'' 10 11 .18€ 
4302802540321 25 X 3/4" 10 12.37€ 
4302803240521 32 X 1" 5 14.82€ 

Prolongador valvula 

d mm €/Ud 
20 X 1/2" 17,47€ 

Valvula de asiento 

Codigo d (mm) Embalaje €/Ud 

4302802035021 20 15 5.53€ 
4302802535121 25 10 6.17€ 
4302803235221 32 5 9.55€ 

Valvula de bola simple 

Codigo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302802042822 20 5 4.52€ 
4302802542922 25 10 6.33€ 
4302803243022 32 5 9.60€ 
4302804043622 40 1 20.82 € 
4302805043722 so 1 23.57€ 
4302806343822 63 1 40,86€ 
4302807543922 75 1 58.49€ 

Valvula de retenci6n 

Codigo d (mm) Embalaje €/Ud 

4302902031022 20 5 12.81 € 
4302902531122 25 5 15.04 € 
4302903231222 32 5 18.66 € 
4302904031322 40 1 22.83 € 
4302905031422 50 1 25.62 € 
4302906331522 63 1 32.86 € 
4302907531622 75 1 91.06 € 
4302909031722 90 1 101 .00€ 
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Valvula de bola desmontable 

C6digo d (mm) Embalaje €/Ud 

4302802042522 20 12 20.05 € 
4302802542622 25 1 25.62 € 
4302803242722 32 1 34.25 € 
4302804043122 40 1 42 .61 € 
4302805043222 50 1 49.85 € 

4302806343322 63 1 62.66 € 
4302807543422 75 1 163.74 € 
4302809043522 90 1 193.71 € 

Union tres piezas 

C6digo d (mm) Embalaje €/Ud 

4302902028022 20 5 3.62€ 
4302902528122 25 5 5.01 € 
4302903228222 32 5 7 .24€ 
4302904028322 40 1 7 .80 € 
4302905028422 50 1 10.58 € 
4302906328522 63 1 12.81 € 
4302907528622 75 1 30.08 € 

4302909028722 90 1 40 .00 € 

Informacion a tener en cuenta para valvula de bola desmontable, valvula de retencion y 
uniones tres piezas 

1. Las roscas deben estar ensambladas en el cuerpo cuando se suelda el tuba. 
2. No realizar las soldaduras a las conexiones antes de ensamblar las piezas 
3. No utilizar llaves metalicas para apretar las roscas. 
4. Asegurarse de que el conjunto tubo-pieza se encuentra bien alineado y soportado 
5. Comprobar si el campo de trabajo es el adecuado 

Bares 
Presion/Tern peratura 

18 
16 

' 14 
"'\.. 12 

10 " 8 " 6 ' - Presion 

"" 4 
"'"--2 

0 
0 20 40 60 80 100 co 
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Salvatubos Hembra 

Codigo d (mm) Embalaje €/Ud 

4302902000121 20 65 0.65€ 
4302902500221 25 16 0.98~ 

4302903200321 32 10 2.22€ 
4302902500322 25 (corto) 20 0.61 € 

Portabridas 

C6digo d{mm) Embalaje €/Ud 

4302902533022 25 5 2.39€ 
4302903233022 32 5 3.02€ 
4302904033022 40 5 3.35€ 
4302905033022 50 5 4.52€ 
4302906333022 63 5 6.45€ 
4302907533022 75 5 9.58€ 
4302909033022 90 2 15.81 € 
4302911033022 110 2 21.36€ 
4302912533022 125 1 42.18€ 
4302916033022 160* 2 132.15€ 

'pieza inyeotada para soldara tope (no socket). Ademas es larga para unir at tubo un manguito 
electrosoldable 

Brida 
Codigo d (mm) Embalaje €/Ud 

761065271 25 2 consultar 
761065272 32 2 consultar 
761065273 40 2 consultar 
761065274 50 2 consultar 
761065275 63 2 consultar 
761065276 75 2 consultar 
761065277 90 2 consultar 
761065278 110 2 consultar 
761065279 125 2 consultar 

Cuerpo de Valvula 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302802042021 20x 1/2" 5 consultar 
4302802542121 25 X 3/4" 5 consultar 
4302803242221 32 X 1" 5 consultar 
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Matriz 

C6digo d (mm) Embalaje €/Ud 

4301902045082 20 1 10.55 € 
4301902545182 25 1 11_64 € 
4301903245282 32 1 12.73€ 
4301904045382 40 1. 14.53 € 
4301905045482 50 1 22.18 € 
4301906345582 63 1 28.83 € 
4301907545682 75 1. 29.94 € 
4301909045782 90 1 71.85 € 

4301911045882 110 1 107.78€ 
125 1 Consultar 

Matrices para derivaci6n 
C6dlgo d (mm) Embalaje €/Ud 

760840585 40x1 /2-20-25 1 302.97€ 
760840586 50x1/2-20-26 1 278.51 € 
760840587 63x1 12-20-27 1 278.51 € 
760840588 75x1/2-20-28 1 278.51 € 

760840589 90x1 /2-20-29 1 278.51 € 
760840590 11 Ox1/2-20-30 t 278.51 € 
760840592 50x3/4-32 1 308.62€ 
760840593 63x3/4-32 1 308.62€ 
760840594 75x3/4-32 1 308.62€ 
760840595 90x3/4-32 1 308.62€ 
760840596 110x3/4-32 1 308.62€ 

Escariador plastico 

C6digo d (mm) Embalaje €/Ud 

4300902041022 20-25 1 28.40 € 
4300903241122 32-40 1 3326 € 

Fresa 
C6digo d (mm) Embalaje €/Ud 

760840600F 1/2" 1 231.59€ 
760840601F 3/4" 1 289.49€ 

Tizas pirometricas 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

799496008 253°C 1 consultar 
799496009 274°C 1 consultar 
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Abrazaderas 

C6digo d(mm) Embalaje €/Ud 

4302902025521 20 (doble) 10 0.21 € 
4302902525621 25 (doble) 10 0.28€ 
4302903225722 32 (doble) 10 0.44€ 

4302902025021 20 10 0.11 € 

4302902525121 25 10 0.15€ 
4302903225221 32 10 0.19€ 
4302904025322 40 10 0.27€ 
4302905025422 50 10 0.52€ 
4302906331622 63 10 0.78€ 
4302907525522 75 10 0.84€ 
4300909032022 90 10 1.80€ 
4302911009022 110 10 2.00€ 

167061036 20 (para PP) 10 Consultar 

167061037 25 (para PP) 10 Consultar 

167061038 32 (para PP) 10 Consultar 

167061039 40 (para PP) 10 Consultar 

167061040 50 (para PP) 10 Consultar 

167061041 63 (para PP) 10 Consultar 

167061012 75 (para PP) 10 consultar 

167061013 90 (para PP) 10 Consultar 

167061014 110 10 Consultar 

167061015 125 10 Consultar 

167061016 140 10 Consultar 

167061017 160 10 Consultar 

167060043 180 10 Consultar 

167060019 200 5 Consultar 

167060020 225 5 Consultar 

167060021 250 5 Consultar 
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·Polifusores 

C6digo 

4301900044282 

4301900045082 

Contenido 

Polifusor, matrices (20, 25, 32, 40), 
tijeras (20, 40), soportes con maleta 

Polifusor (50-125) y soporte.Sin 
matrices 

Soldador electr6nico de banco 
C6digo contenido 

790310034 20/125 
(sin matrices) 

Complementos encolado 
C6digo oescripcion 

4301900043082 Tijeras 

200108773 Tangit M 3000 

200108774 Tangit M 4082 

20018776 Pistola Aplicadora 

200108775 Canulas 

Embalaje €1Ud 

1 305.95€ 

1 325.82€ 

Embalaje €/Ud 

1 consultar 

Embalaje €/Ud 

1 40.00 € 

1 consultar 

consultar 

1 COJilSUitar 

1 consultar 
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CONDICIONES GENERALES DE VENT A rT-GE .{)3.01 .05 

PERFECC16N DEL CONTRA TO 

Todo pedido se ajustani a las presentes condcfones generales de venta. 
2. l.,as ciB!JsuJas parUculares prevalecen sobre estas condiCiones gen!<rales unicam(<r)le en et supuesto de reves\lr forma escllta y 

estar susCfltas por las partes con1ratantes. En todo caso se mantendtilla parte de esle clausulado que no haya sido derogado 
por una clclusula particular. 

a. El pecUdo llecllo por el comprador consut~ye una otena vJncularne que debera ser aceptada E!)(presameme medtame ta 
correspondiente conflrmaci6n del pedldo por el veodedoc quedaodo v1nculaclos a partir de este momeolo ambos en base a 
las preseotescondfciones generales de venta 

SUMINISTROS/TRANSPORTE 

4. E:l vendedor queda expresamenle autoriz.ado a electuar sumlnistros parclales de las mercancfas pedldas y a tacit~rar estos 
Stlminfstros parclales de forma separada. 

5 En cuatqufer supu~o de tuerla mayor. guerra. huelga. medidas admlnlsHaJIVas. catastroles naturales, lmpedlmenros de 
transporles o cualquler 1nterrupcl6n de las operaciones pendfenles. ajenas a Ia voluntad del vendedor, cun Tndependencla 
del Iugar o pafses el que se produzcan. queda eXfmfdo el vendedor, tanto de Ia obligact6n de .sumlnis1ro en el plazo 
acorclado oomo lie las responsabllidac;Jes qle se pudleran aertvar par este COJlcepto. 

6. S1 en vendedor se huhlese retrasado en el suministro de Ia mercancia pedida por otras causas, e1 comprador vendra 
obligado a roquerlrle una vez mils Ia onlrcga, concediendole un plazo prudonclal de al menos dos semanas, antes de 
podet optar porIa resoluc16n del contrato. 

7 Eij todo caso, el plazo de sllmlnlstro no oome11zataatranscurrir antes de haberse conflrmado el pedlcto, de haber oblenldo tl>dos 
los permilos necesarios. en especial el pe-miso de lmportaoion. de ~aber aclarado tocios los punlos teonfoos relaoionados 
con ta. mercancla peotcra. ue Dauer cumpuoo er compl'l!llor con sus oougactones 1egares y corwactuaJes y oe naoone 
T;;cJIHado Ia lnfonnao16n necesaria al vendedor El vendedor oumple oon 9.1 debet de enlrega. una vez preparadas las 
mercancfas parasu envfoat comprador. 

8. Todas las mercanclas pedidas Viajan por cll:lnla y rlesgo del comprador. quien tamblen sera el responsable para contratar e1 
correspondlente seguro de transporte. El ~omprador laoulla expresamente al vendedor para que oontrate en nombre del 
comprad01 eltransporte y/o el seguro que est me conVenlente. 

9. Si el comprador nose hicJese cargo de Ia mercancia pedtda el vended()r puede prooeder a almaoenar Ia mlsma por ouenta V 
rlesgo del comprador. 

1 o, TariJa de pones; Portes pagaao para peol~os supertores a 600€ en Esnana Peninsutar y 1,000€ en Islas y Portugru. 

Resto Espana 
MadrTd Peninsular tstas y Portugal 

Pedido € haSia 600 hasta GOO hasta 1000 

Sln tubo 30 €' 35€ 35€ 

Con liibo W€ 45€ 50€ 

EXAMENJRECLAMACtONES 

11 ' 

12. 

13. 

14. 

15, 

El cornprador Viene oblfgado a ella.mfnar Ia meroancfa en el rnslanle de su recepokin. comunlcando cualquier v1clo o defeoto que 
pudtera obseNar tguaJmente oe lonna tnmealara y par escrlto aJ venaeoor. En todo caso perdera loaa a.ccl6n por detectos 
tanto en Ia canlidad como en Ia cal'dad una vez transcurrfdos ouatro dias desde. su reoe.pd6n. 

Lu::s Ut:f~v1v::.s htlt:ntu:s he:~.'' ~., tt:ektlfltat::at: dr::~11ttv d" tu~ :lO tJ~ ::r~ul~lltt:::J tt ~ ~''"t:l'Yt.'. th:: kt !llttf\,:.UIIUitt. 0" nu t::r~Luttl~t: 
estas reclamacioftes denlro del plaza fndlcado, perdera el oomprador loda acc16n y dereollo de repettr por esta causa con ita el 
vended or. 

En lodo caso. no se admitlra ninguna recla11aci6n si las mercancias han sido alteradas de alguna forma por el comprador. 
Quedan expresamente eXcluidas las reclamaeiones por dai'ios. perjuicios e lntereses. 

El vendedoriodra Jntmrumol\la entreaa d~ mercancias pedida, sin l'ncun'lr en r~oonsabllidatJ alouna. sl eldcomJ!raaor no 
oaaase 

1
arau canua pena ent e en su venctmtento o s tuvtera not etas settas re1arivas a una lliSimnucton e ta sorvencta 

aconom ca:ae compra or. 

Las r(lCiamaclones !lei comprador seran atendldas a crllerto del vendedor. suS~huyendo Ia mercancra por otra en ouen estado, 
aceplando Ia devoluci6n de Ia detectuosa o suh.'l<!nando (en su caso reparando) los detectos rectamados de Ia mercanofa. 
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DEIIOLUCIONES 

16 L!ls partes acuerdan que las devoluclones de Ia mercancia envleda por el venoodor s61o sen!n aoeptadas por lisle s1 Ia 
mercancra en1regae1a Ilene oerectos que Ia nagan hhallll o lmpropla para el nn .- que se ra de5til1a o bien st lenl!I\Cio eo 
NIAniA lA AnllriRti tJq nlrn<: r>O!'ih!P.s dP.IAe.ln!> tiP. lA mf'!ri"..tnr.lll n ~uliiP~IIArR nltlls: ~lri'Jin<:lanr.l:o!l AI 11A1dl!dnr df'! RrJiettln r.nn 
Sll proplo e~iterio. asi to deckle. 

17 No obstante to eslahlecldo en Ia oond,ci6n precedenle nose aceptar.in en nfngun caso. Ia devotuCll6n de Tuberta 

f>egamento. dlsotvente v juntas 

Malerlales Iuera del Pf09"'!1Tl3 de venlas o !abriCados bajo expresa pelle~l>n del <ompmdor Productos 

ron mas de dos aiios de anlgOettad 

Producl()(\ que no superen 50€1olal neto 

Ouos prOductos no retornables bajo crnerlo oe Georg Ascner. 

18. En todo oaso. sera raquls«o necesar~o para Ia aoeptackin de Ia deuoluct6n de Ia mercancra que se hwe a cabo de acuerdo 
con el procedlmlento que se Indica a conlinuac16n y que se reunan lodos los requlsllos que '!)Ualrnenle ll~Urau a oonllnuacf&~; 

1" -Et compraoor oeoera sutfoltar autortzaclOn a1 venoeoor soore ta aceptaclon oe 1a oevotuclon oe Ia mercancfa Oloha 
sollc~ud liebarii rea•zarle en el plazo mruomo de 30 dias deslie Ia entreoa de Ia merCilncfa. a !raves del lormutario 
llanornlnado •solldtud de devoluclon-. copla del cual el comprador deolara que oonoce. que le ha srdo entregado y 
que ace~ta w contenldo. El compraoor enllfara por et cltaoo ta.mulaJlo lleblda118111e ~u ~ n~llrnentooo aJ Clepartame111o oe 
toofshca del vendedor. al numero que 1igura en rlicho lormulario. )unro con Ia oopfa del eJbaran y de Ia Jactura 
oorrespondlenle a Ia mercancfa que desea deuolver_ 

2"- La sollc~ud sera aceptada con caracter provisonal pot el veutledor unfcamente. sf en el plazo de 7 dlas desde el 
er!VIo oe dlclla soll~ua. este remluera al compraoor ellmPleso de soliclluo de devolucum en el que se lncluya un nomero 
r1~> autorlzaol6n de nevoluci6n y las firmas del .Jete de Logistlca y/o tjeJ Director General sliU9$G nGI!eSai'IO SQgun normaliva 
r1el vendedor , 

3" -Ademas de lo establecldo en el plilralo orecedente. paJa que Ia dellducl6n sea vaJida. es condlcion necesaria 
que Ia mercancla a deuolver sea enviada en sus embalajes origlnales v e~ pertecto estado al operador logislico del 
IIC!ndedor. unlcamcnto ll lo direccicln que flgura en Ia solicrl~d do Ia devoii.CI6n y que sco acompanado de lodos los­
<locumentos releridos en los dos panalos anteriores_ 

4".-Una vez que el operador logfSiico haya recibido Ia mercancia segun lo que ge Indica en el f)(irralo precedente 
l'rocedera a Ia lnspe<:cion y oornprobaci6n del estado de Ia misma En todo caso. y en luncl6n del resu~ado de oiCha 
lrn.peockln y co111probaci6n. el comprador se reserva et cJ~echo de ~o acej.lar Ia "evoluci6n de Ia mercancia. 

19. Et cornprador esla obhgado a abO!Jar el lmpolle correspandiente al 25 'lo del prec•o de Ia mercancia devuela. segiio Ia 
foolura corTCSpondionto. salvo que 6sle demuC31tc que Ia rrisma Iongo dcfeclos qoo Ia hagen lnhllbll o lmpropla para el f•n al 
que se Ia destlna y el vendedor asi lo eS11me_ En lodo caso. y con lndepende"cla de lo anterior. en las devoluclones de 
merc-c~ncfas correspondientes a ' proyectos especiales cuya mercancfa haya S4do comprada baJo demanda (ad-hoc) que no 
flOOn de cloct. normal" 111 comprador vend!a obllgado a abonar el 1m porto ®I preclo do to. moroanof:. devuella que estimo. 
con lin lfmhe del so•.,. del dlcho precio. En el supueslo de que el comprador ya hub.era abonado parte o Ia totaJ,cJad de! 
preclo d'J dicha mercancfa. el vendedor compensara el Tmporte que pudlera resullar. seylln Ia Tndlcado. a favor del 
110ndodor. contra el itnporle oorraspondlento at prgolo de uiiGtloros eompro110n1ac. Si on ol plnzo de 1:! mases no se 
hublera produc1tlo nlnguna compraventa. lranscurrldo el mismo, el vendedor procedera a devolller el cltado lrnporle. 

?0 Fn Iorin rA<:O IAR ORriAS AI'JIAtrlAn /'filA lnrln!'< '""' Oli""M y r.n~P.<: riR riAvntur.llln c1l> Ill tnAII',,C!nt:lll <:nn ASilmltio,:o nor AI mmnrAtinr 
lncluyendo. entre olros. transporte. seguros. licencias y/o permisos. lmpuestos. tasas y embalaje. Las mercancras devueltas 
v1a]a11 por oue11ta y rresgo del oomprador. qulen asumlra el nesgo de Ia perdld~ o c.lafio rJe las rnlsrnas hasta su lola! 
ctevolucl6n. lgualmenta tambien sera el responsabte para contralar el oorrespondlenre seguro de lransporte. 

PRECIOIPA§O 

21 El pteclo se entendera como preclo •ex work" e lnciu)1'! unlcamenle el embalaje regular Cuatquier embaiaje adicionat. que 
a pehc16n del cornprador se llevara a cabo. se facturara de forma seporada. Seguros. lranspones. lloenctas de lmportact6n y1o 
erponaclon. lmpuestos t&sas y/u otro tipo de ca~gas no eslan incluldos en el preclode comprawnta 

22. Ellugar d~ pagosa 0011sUuyg Mot dornlciflo Clef vondedor. 

23 El pago del p1edo se electuara transcutlldo el plazo estableddo en las oondlclones panlcUlares de caJa clleme desde Ia 
fecha en ld qu" s.: e>ptda Ia laclura y en el domiciiiO del vende<lor El cowprador no podra en nill!Jiin oaso relener el precK1 o 
parte del mlsmo por reolamaciones de caidad o cantidad que lnste contra elwndado 

24 El oomptador lncurrini en more sf no hubiea salislecho Ia IOIJllidad del ptoolo dEIIIro dOl pillzo •nd1cado en Ia condocion 2:! 
precedente. sin necesldad de que el vendedor le requlela en niOdo aguno. El comprador que se halle en mora esta 
obltgado a pagar ademc'ls de Ia cantldad correspondlenle al pteclo que adeuoe. el i~teres legal lnaremenrando en 2 puntos. 
sobro dloho o:.nlkl:~d 

25. Et comprador en mora a e!ecdOn del venoeoor. vrene ooligado a otorgar e1 corresponotente reconoclmleoto en escrtlura 
ptibhca aceptar tetras de cambio u olros electos. En este caso rodos los ga$IOS honorarios tasa o lmpuestos qua se 
Ollglnen a consecuencia corren a cuenla del oomprador. 

RE,SERVA DE OOMINIO 

26 I as merc;~ncias pedidas se sumfnlstraran bajo reserva de dornlnio a favor del venderlor h~Sia el total cumplfmlento de Ia 
obllgact6n de pago por el comprador El cMlprador queda obllgado a COOJ»tar y a adoptar cuanlas medfdas sean 
necesarras y lall que proponga o neceslte el venoedor para salv<~Quar(Jar su propiecla<l sotJre Ia tnetcancia. La reserva de 
tlomlnlo perslstente lncluso en ei supueslo de que el comprador luvlera omdllos aceptados y reconooidos contra el 
vendedor o se hublera establecldo un sistema de cuerltas corrlentes en1re ambos, 

27. La rransrormacl6n o metora de 1a mercancra soore ta que ei venoedor Ilene reserva de tlomtnlo no otorga su propiooau al 
comprador o manlpulador, Ouetla prohibldo Ia revenla cle mercancias sujetas a una reserva de domlnlo 
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28. En todo easo al producirse ona rewnta da marcancias sujatas a raseNa de domlnlo pot Ia que las adquiara un tarcar~ d~ 

buena to se produce automruicamente Ia cesi6n de los croo~os nocldos a oonoocuoncla do dioha reventa a tavor del 
vendedor 

29. En caso de lncunplmleato por pane del comprador. y en p<w"tleolaJ en et supue:.to de reua:.o en los pagos. e1 \<endedor 
entrasa .. previa notilicacl6n a1 canprado· en posesi6n de as mercancias. e~ando oollgado este a enlregarselas. 

30. St o.rtoo de olcctuado el total paga del precia de mcrcancios 'endidoo fueoon objcto de cuolquier embargo o :raoo. e1 
comJ)'ador viene obiP;}a<lo a hacer constar expresarnenle en Ia diligencia de embalgo que las mercancias soo propiedao de 
vendedor y si a pesar de esta manlestaci6n fuesen e-nbagados. facil~a•fa el ejercicio por parte del vendedor <1e Ia 
corrO$pondionto acciOn de tercena c!o dominio. cuyoc gastos correuin a cuonta dol comprooor. 

31. Las marcas actuates y/o ruturas. registradas por el vendedor a una empresa perteneclente at rnismo grupo. no podran ser 
usadas en los productos 1inales tabricados con materiates det vendedor. a no ser que este en vigor un contrato de uso oe rrarca 
entrevendedor y comprador. 

DEBECHO ll.pLtCABLEIJURISDICCION 

32. EI IU!Jir del curnpllmlento de este contrato es Madrid. 

33, Lalt~y aplcable a es1e contralo es Ia espanola. 

34. las paries. con eKpresa. renuncra al fuero que pudleran corresponiJertes. acuerllan someter ouantas divergencias pu~leran surgir 
respeoto a Ia Interpretacion y cumpllmrenlo del pte5e!lle documento a los Juzgattos y r Nl'lunates de Mallnd 

35. De oonlomatdacJ con lo dlspuesto en Ia Ley Orgamca 1511999. lle 13 de dk:aemiJre. de ProleGCi6n de Datos de Caract!l1 
Perscnal le lnfonnarnos Ue que sus dat(IS pefSOI'Iales recogtaos e11 Ia noja oe apeuura de nuevo cllenle seran IIICOrporad~s a 
un flU1ero automallzado titumldad de Georg Ascher SA siendo lralados por tlsla de acuerdo con Ia teaisiaci6n VIcente 
en m!lleraa de protecci6n de datos personales. con Ia f'nafidad del mantentmaenlo de Ia relacl6n negGclal asf como para e1 
envio de comunlc:acones cornerclaes de nuestro:. setVIcios y produd05 por cuatquler rnediO, lncluido a! eleclr6nk:o. Con ta 
l1rrna de las presenleS condicicnes se entende recabado su oonsentiml!!nto exprero. et cual podra rei/QCSr en cualquler 
momento Podra e)erahar sus derec:hOS de aoc:eso. rect.licacl6n canceaciOn u opos!Co6n de sus da1os. ante Georg Fischer 
dlig~ndo una neldlcact6n at etedo. a Ia direc:ci611 Que ligura en el encabeZA!lliento del pte$8t~le documento 

GARANijA. 

36. Bajo PElliciOn esctlla de compra, Georg FISCher se 0001promete a reparar o susr~ulr balo su crnerlo. 1o mas rapklo posible y de 
forma graturta todos los productos sumlnistra!los, que en los que se evldencte lallo de dosei\o, materlales. labricaci6n o lallc ge 
lunoicn:.mlonlo on lnst:lklolon 

37 Cuenjo Ia reparacl6n o Ia sustltucl6n no Iuera posible o resulten mrrucloosas. el comprador podrli exlgir una rebaja en el 
pleciQ o Ia reso1Uoi6n del oonlralo. 

38, Con el fin de prolegef a bs empleados de SIJStanclas tol(ie~~s o radloaciNas se deb$ adjuntar a Ia rnercancia. un lormulario de 
rne411das 4le segurldad. (llorrnulailo :se puede obtener en Ia oliolni> de veuta local o era www.geomfh.gn:t 2a 

119, Las ~~ezas sUSUiutoas pasaran a ser propreoad ae Georg Flscner. 
40 Para los ~roduc1os fabrlcados bajo pellci<ln del comprador. Ia garanlla de Q<>arg FlsohAr S"' llrnilara al matertal y mano oe oara. 

De pmduolos o componentes. fabricados por un tercero y sumlnlstrados por Georg Ascher en oonlralo, Ia garanlfa se llmlla a Ia 
garanla proporclonaoa por dlcl\o lercero. 

41 Una veltransourrfdo dooe (12) meses desde Ia recepcl6n del producto por el ijSuarlo llnal o en Ia duraof6n de dleclocho (18) 
meses de los produotos que se suministraron, Georg Fischer no aceptara ninguna aoofOn o reclamackin presentada por el 
cornprador por supues10 tloumplimiento de gararrlia o cualquier otra obllgaolon, a no ser que se acuerden condiciones d~erenles 
'Ill el contralo con el oomprador 

42. En el caso de malerlales para ed~lcackin y abasteofmlento: 

· Georg nsche1 a::.umlra el ooste de Ia 1e1irada d~l producto Oetectuoso y ra reslaurac .. ~n del objelo da!lallo. asi con1o. en caso de 
negUael'lC1a. lodos los dai'los dfteclos ocaslonados por el produclo delectuoso (danos en Ia proptedad y lesiones o muerte da perso~~as). 

• El p1a20 de prescnpciOn para las rectamaclones de gatantla o daJlos, en comra al an1cu1o antenor. se!a de 5 anos a partir de Ia techa 
de iO<;tlllacli'n 

tNSPECCtON • cot.~UNICACION DE DEFECTOS v DARes. 

;t3 LDl> ~nodudos sumlnlstrados por Georg Ascher estan sujetos a lnspeoclon dot8Jlte Ia labricacl6n S1 se requleren prLebas 
adlclcnales por parte del oomprador debefan ser acordados por esetilo y sera a cargo del comprador. 

44 Bajo ~I perlodo de gmanlfa del producto. SC!a una condlcto1 obtigatort!l nol~ictJr por I!:!Cttlo por porte dol oomprlldor 
cualQJier delecto supuesto lnmed'~atamenle despues del descubri'l'liento. 

45 Norilleactones relatlvas al peso. numero o deleclo llenen que ser cornunrcadas en un pla..£0 ma~mo de 30 dtas desde Ia 
racepol6n de los produoiOs. previo aviso de los delectos dentro dQ lOs 7 dia~ h;lblles dGSpt~ de &U dllSOI!brimianlo en 
coatqJier ooso coo el plaro acordado de garanUa. 

46. Cl c0111prador no podr6. dlspooer do los productos supuestamenle dolcotuoo011 doben oor pucstos a disposiolOn de Georg 
FiScher. 

47 Georg Hscher podra reallzar lnspecclones para valorar el eteclo y I o r1aiios antes gel 1n1c1o ~e los trabajos de reparaclOn, por 
persmallle Ia eo npresa o torcaras paries. 
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GF Piping Systems 

Worldwide at home 
Our sales companies and representatives 
ensure local customer support in over 100 countries. 

www.gfps.com 

Argentina{Southem South ~merica 
Georg Fischer Central Ptastl<s 
Sudamerica S.R.L 
Bueocs Aices. Argentma 
Phone t541145120290 
gicentr.at flS ar®gf!orgflschert:om 
~~oww.gfps.com/ar 

Australia 
Gc:or'9e Fi~chc:r- Pty Ltd 
R>verv/ood NSW 2210 AuslraUa 
F'hono •61 101295018000 
australia.ps@georgfischercol\1 
\#\WW.~fps.comtau 

Austria 
Georg Fischer Roh r\e1tungss!steme GmbH 
3130 Herzogenburg 
Phone •431012782 856 43•0 
austria.ps~_.ygeorgfischer.com 
\\WW,fJfps. .com/at 

£Aor9 l=i'-ehot' Fitting~ Grnbl4 
3160 l raisen 
Pnono +43101 7/62 90300 
fittings.ps@georgfischer.com 
v.wwfittlng:i.olt 

6etglum / l u.xembourg 
Georg Fischer NV/SA 
I 070 8ruxelles/Biihsel 
Phone +321012 55640 20 
b~. ps~.r~georgtischer,cQm 
\Wm.sfps.com/be 

Brazil 
G•org Fischer Sist, rle Tub, Lid a 
04 795·1 OOS1io Paulo 
Phone •55 (01 11 5525 1311 
br.p&((i gonrgfi(.chor eom 
v.ww.sfps.com/br 

Canada 
Oeorg Fi~cl1er Pip.n9 Sy..,lt~:tm) Ltd 
M1ssissa uga, ON LST 282 
Phone •1190516708005 
Fa>r •II9051670B513 
ca.p.5@georgh.seher.com 
v.ww.gfps.com/ca 

China 
Georg Fischer Piping System> ltd 
Shanghai 201319 
Phone +86 21 3999 3899 
chin-a PS&>'georoflschercom 
www.gfps.com/cn 

Ch~noust f'tastlcs Corp, Lid, 
Songlindi.an, Zhuo:hou city, 
Hebei pro-.nnce, China, 0727 61 
PIJone •86312395 2000 
Fax t86 312 365 2222 
chinausl@chinaust.com 
v.ww.chinaust.com.(n 

Oenma rk / Icela nd 
Georg Fischer A/S 
2630 laastru~? 
Phone •45 (01 70 22 19 76 
info.dk.ps®gaorqfi.scher.e:om 
v.ww.sfps.com/dk 

Finland 
Georg Fischer AB 
0151 0VANTAA 
Phone +358 101 9 586 58 25 
Fax •3581019 586 58 29 
info.fi pS<&geoNJfl.schercom 
www,gfps.com/11 

France 
Georg Fi$<.hcr SAS 
95932 Rolssy Charles de Ga ulla Cedell 
Phone •33 101 141 84 6684 
fr. ps@georgfischer.com 
www.gfps.coJu/ft 

Germany 
Georg Fischer GmbH 
73095Aibershauseo 
Phone +491017161 302-0 
info.de.p.s@georgfi.scher:com 
www.gfps.com/de 

ln.di:a 
Georg Fischer Piping Systems Ltd 
400 07b Mumb~l 
Phone •91 224007 2001 
branchoff1te,.4'gcorgfi::.~her.com 
www.gfps.com/in 

Italy 
Georg Fischer 5.p A 
20063 Cernusco S/N I Mil 
Phone •39 02 921 851 
itps(l:.georgfischer.,om 
www.gfps.com/it 

Georg Fischer iPA S.r.l. 
tT -16012 BusaUa I GEl 
Phone ·•39 0 10962 47 11 
tp:. n-t@gQorgfi ~ehQI"eom 
www.gfps.com/it 

Japan 
Geqrg Fil!t(.her ltd 
556-001 1 Osa ka, 
Plw~· •811016 6635 26~ 1 
jp.ps@georgfi.scher..com 
www.gfps.com/jp 

Korea 
Georg Fischer Piping Syt.tem; 
271 ~ Seonyeon-dong Bundang ·gu 
Seongnam·&i, Gyeonggf~do 
Seoul463·824 
Phone +8231 80171450 
Fax ·•8231 8017 1454 
kor.p!<4.'-goorgfi.schor:com 
www.gfps.com/kr 

Malaysia 
Gec.rge Fischer (MI Sdn Bhd 
40460 Shah Al•m. Selangor Oarul Ehsan 
Phone +60 1013 5122 5585 
my, p~georgfischer.corl' 
W\'•W.gtps,c..om/my 

Mexico /Northern Lalin America 
Georg Fischer S.A d~ C.V. 
Apodaca, Nuevo Leon 
CP66636 Ne<ic.o 
Phone +52181 1 134 0 8586 
fax 4219 111 522 9906 
m>r P'@georgfischer.com 
www.9fp5.com/m lt 

The technical data are not b~r.d ing They ne~horconstitute expressly 
warr;tntedcharacted!Otic.•• na· gu;u-ant@ed prop•uiiP$ nor-a ouar.:~:ntPPd dut'tlbillbt 
They are subject to modiRc;~tion Our General Tsms of Sate apply. 
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Middle East 
Ceors Ft<che r 
Piping Systems !Switze rland! Ltd 
Dubai, United Arab Emirates 
Phone •911 4 289 49 60 
tJ" ps@gi!orgfls.chercom 
www.gfps comlfnt 

Ne ther la nds 
Ceorg Fisdler N.Y. 
8161 PA Epe 
Phon• +31 IOI 578 678 2Z2 
nl,ps£ georg lis;; her,com 
V/WW,qf~J!> CUIIIffll 

Ceors Fischer Wag a N.V 
NL-8160 AG Epe 
Phone •31 IOI >78 678 378 
waga,ps~C:q eorqflscher.com 
www.waga.nl 

New Zealand 
Caors J:l~~har- ltd 
13Jup11er Grove, Upper Hutt5018 
PO Box A0399 , Upper Hvtt 6MO 
Phone t64IOI ~.5279813 
f'!~ .ps. ll'georgfischer.com 
www.gfps.comfnz 

Norway 
Geors Fischer AS 
1351 Rud 
Phone +47 67 18 29 00 
~o.ps~georgfischer,com 
www.gfps com/no 

Poland 
G@org l=isd"'@r Sp :: o. o 
~5-090 Sekoci n Nowy 
Phono •48 (OJ 22 31 '.ll D 50 
poland ,ps&georg fischerccm 
·www.gfp.s.com(pl 

Romenia 
Ceors Fischer 
Pl~lng s1stem> (Swll<erk"'dl Ltd 
020257 Bucharest - Se<:tor 2 
Phon. +40 (01 21 230 5380 
ro. psil'georgfischer com 
www.gfps comlint 

Russia 
Georg Fischer 
Piping Systems ISwit•erlandl Ltd 
Mo~cow 125047 
Phone •7 495 258 60 80 
ru. p'io~gsqrg fl"c::,er-.cOm 
www.gfps.com/ru 

Sing• pore 
Geor~e ffi,~her Pte Ltd 
11 fall1pinesStreet92, ~04-01/07 
~Z<l8'1Z Singapore 
Phon. •6> 6747 0611 
•gp.p;,~g•org~•cher.com 
www.gfps comlsq 

Spain/Portugal 
Ceorg F1scher SA 
J804A Medr•d 
Phone •341019178 19890 
ES p6..,. 91'H.Irgf•>;:t:hE-r CI')N" 

www ~fps coml>?s 

Sweden 
Georg Fischer AB 
117 43 Stockholm 
Phone t46IOJ 8 SOb 775 00 
info.s.e .ps,~georgfische.r.com 
WWW gfp~ C C!m/r;.p 

~witzcrtand 
Georg F1seher 
Rohr'leftung!>~y~teme (Schwt:iz) AG 
8201 SchaHha"sen 
Phone ..41 lol52 631 30 26 
ch.pS@g~orgftscher.com 
www.gfps <0"1/<h 

Taiwan 
Georg Fischer Co., Ltd 
San Chung Dist., N••.Y Taipei City 
Phone +886 2 8512 2822 
Fax +886 2 8512 2823 
wwwa fpscom/tw 

Tul"k•y 
Georg Fischer 
Hakan Pla.stih: 
Orgamze Sanayi BCilgesl, 
Gaz:iosmanpasa Mh. 3~ Cd. 
No: 11-13 CerkezkCiy/Tekirdag 
Phone •?0 282 726 64 43 
ln fO(iihak>n.coon.lr 
www.haKan.com.tr 

United Ki~gdom /lreland 
George Fischer Sales Limite:l 
Coventry. CV2 2ST 
Phone ..44 (012476535535 
uk.ps~georgfi~cher.com 
¥JWW gfps com/uk 

USA /Carlbbo;n 
Georg Fischer LLC 
i u,;ton, CA 92790-?259 
Phone +11714173188 00 
T ott F...,e 800/854 40 90 
us.p5@georgfischer.com 
www.9fplp1nq .com 

Georg F1sther Centra l Plastics LLC 
Shawnee, OK 74801 
Phone • I 14051 273 63 02 
qfcentral.ps(l:georgfisc~<>r.com 
¥/'Ww.centralplastlcs.com 

Vietnam 
Georqe ~i'icher Pte Ltd 
136E Tran Vu, Ba Dinh Dis trict, H•noi 
Phono .g/, 4 3716 3290 
Fax +84 4 3715 3285 

International 
Geor-g Fischer 
Piping Systems ISwltzerlanc) ltd 
8201 Scha11hausen/Swi1Zert•nd 
Phone t41 10152 631 30 03 
Fax •41 10)52 631 2893 
lnfo.export-.®georg~scher.coin 
www.gfps.com/int 
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