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Informacion General

" La mejor eleccion

GF Piping Systems: Productos, sistemas y soluciones integrales

* Georg Fischer

Corporacion industrial, fundada en 1802, Jin tres divi-
siones principales: GF Piping Systems, GF Automotive y
GF Machining Solutions. La sede central se encuentra en
Schaffhausen, Suiza. Mas de 130 companias, 13.500 em -
pleados, con presencia en 30 paises. GF Piping Systems
es lider mundial en la fabricaciéon de sistemas de tuberias
termoplasticas con presencia global en el mercado. Ya
sea para la distribucion de agua y gas o para el transporte
de liquidos y fluidos, disponemos de la mas amplia gama
de mercado en tuberia, tecnologia de unidn, accesorios,
valvulas manuales y automaticas,

Sede central de GF en Schaffhausen, Suiza.

* Nuestros segmentos

Teniendo la mas amplia gama de mercado, nuestros
sistemas nos permiten diversificarnos en variados
segmentos de mercado:

- Edificacion

 Procesos Quimicos

 Energia

 Refrigeracion, Cooling

* Microelectronica

« Construccion de barcos, Marine

« Distribucion de agua y gas

» Tratamiento de agua

* Presencia global

Nuestra presencia global asegura a nuestros clientes
el apoyo en cualquier punto del planeta. Tenemos com-
pahias de venta en mas de 25 paises y distribuidores o
representantes en otros 60. Mas de 50 centros de produc-
cion en Europa, América y Asia. Nuestro concepto de logis-
tica asegura el mejor nivel de servicio. Los expertos de
GF Piping Systems estan cerca de usted a su servicio.

* Proveedor de soluciones

integrales

Con mas de 60.000 productos en nuestro portfolio, y nues-
tra amplia gama de servicios al mercado, ofrecemos solu-
ciones integrales a cualquier aplicacion industrial. Tenien-
do en cuenta la maxima rentabilidad para el cliente y los
beneficios para el proyecto, tratamos de automatizar y op-
timizar nuestros procesos para integrarlos en un solo sis-
tema. Nuestros clientes se benefician de nues tra experi-
encia en el mundo de los plasticos, que supera los 50 anos.

Desde el disenoy la ¢ onfiguracién del proyecto, hasta la
puesta en marcha, ofrecemos nuestro maximo apoyo a los
clientes para que vean en nosotros un socio c ompetente,
fiable y experimentado.
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Informacion General

GF Hakan Plastik Aquasystem

Tubo y accesorios PP-R

Sistema ideal tanto para el transporte de agua caliente y fria en edificios como para sistemas de
calefaccion, conductos de aire o cualquier otro uso industrial. Proporcionan una alta resistencia a las
altas presiones y temperaturas. Valido para agua potable

* GF HAKAN AQUASYSTEM se fabrica de acuerdo con los
estandares de las normas 1SO 9001:2008,1S0 14001,

DVGW W544, ISO 15874, 1SO 1 5874-2,1S0 1 5874-3, DIN

8077, DIN 8078, TSEK 28, DIN 18836, con un minimo de
50 afos de vida util..

« GF HAKAN AQUASYSTEM esta fabricado en PP-R. Sus
caracteristicas (elasticidad, rigidez, estanqueidad,
resistencia a la compresion, resistencia especial a
las altas temperaturas y materia prima) convierten a
AQUASYSTEM en uno de los sistemas disponibles mas
avanzados tecnoldogicamente.

» GF HAKAN AQUASYSTEM se fabrica con didmetros que
oscilan entre los 20 mm y los 250 mm con accesorios
complementarios.

Las tuberias de GF Hakan Aquasystem PP-R se
encuentran disponibles en 4 tipos diferentes
dependiendo de los ambitos de aplicacion y de las
expectativas del cliente:

- PP-R estandar

- PP-R reforzado con fibra de vidrio Faser

- PP-R reforzado con fibra de vidrio Climafaser

- PP-R con aluminio Stabil

* GF HAKAN AQUASYSTEM se fabrica en color blanco,
gris, verde, azul y beige y hay toda una serie de colores
distintos disponibles bajo demanda.

* Ventajas

» Sin golpes de ariete ni caidas de presion

La superficie interna is lisa, homogénea y sin porosidad.
Debido a su baja resistencia del caudal, apenas existen
pérdidas de presion y los indices de caudal son mas
altos.

Larga vida util en condiciones de trabajo hostiles

La calidad de la material primay la moderna tecnolo-
gia de fabricacion utilizadas para producir GF Hakan
Aquasystem aseguran una larga vida Util, productos de
confianzay un sistema duradero, superior a 50 anos
(bajo un uso responsable)

Instalacion sencilla y con reducidos costes

GF Hakan Aquasystem es extremadamente ligero y facil
de manejar en obra. Realizar las conexiones es simple,
rapido y seguro. El sistema también es rapido y sencillo,
con procesos eficiente, conexiones robustas, control de
calidad visible, sin puntos débiles. Menos peso que con
los materiales tradicionales, instalacion higénica y poco
ruidosa.

Higiénico, no toxico y respetuoso con el medio ambi-
ente

Todos los materiales empleados en la produccion son
no téxicos de acuerdo a las certificaciones internacio-
nales y estan perfectamente adecuadas para su uso con
consumibles liquidos.

* Sin riesgos para la salud, olor y sabor neutral

» Para agua potable y cocinar

» Completamente reciclable

 Resistentes quimicamente

« Sin corrosién y/o incrustaciones.
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Homologaciones y certificaciones

GF Hakan Plastik es uno de los fabricantes de
tuberias de plastico mas grandes del mundo

* Estandares del sistema

SO 9001:2008

SO 14001

DVGW W544

ISO 15874

ISO 15874-2

ISO 15874-3

DIN 8077
DIN 8078

TSEK 28

DIN 18836

Sistema de Gestion de Calidad.

Sistema de Gestion Medioambiental.
Requisitos generales y pruebas de
tuberias de plastico.

Sistema de tuberias de plastico para
instalaciones de agua caliente y fria:
Polipropileno (PP).

Sistemas de tuberias de plastico para
instalaciones de agua caliente y fria: PP.
Parte 2 - tuberias.

Sistemas de tuberias de plastico para
instalaciones de agua caliente y fria: PP.
Parte 3 - Accesorios.

Dimensiones de la tuberia de PP.
Tuberias de PP; requisitos de calidad
generales, pruebasy resistencia quimica
de tuberias y accesorios.

Tuberias multicapa de fibra de vidrio de
polipropileno (PP) - tuberias de presion
utilizadas.

Requisitos generales y pruebas de las
tuberias multicapa.

* Certificaciones

AENOR

T(

G

SPAIN
AENOR [001/005882]

TURKEY
TURKISH STANDARTS INSTITUTE
[14.31.34/8741]

TURKEY
HIFZISSIHHA INSTITUTE [7241]

GERMANY
DVGW CERTIFICATE
[30.11.201 2/06-0236-WNE]

GERMANY
HYGIENE INSTITUTE

GERMANY
SKZ [72012/06]

SOUTH AFRICA
SABS [9959/15744]

HUNGARY
EMI [A 738 / 2006]

UKRAINE UKR SEPRO
[05.0302-03/113734]

BULGARIA
TUV

FINLAND
STF [YM84/6221/2008]

ROMANIA
AVIZ TEHNIC [2-59/27.07.2006]

RUSSIA
GOST-R [0863206]
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Ambitos de aplicacién

PP-r Estandar

PP-r con fibra PP-r con fibra de
vidrio (faser) = vidrio (climafaser)

PP-r con aluminio
stabi

7

Aplication sanitaria

Agua caliente

Agua fria

AL

Sistemas de calefaccion y refrigeracion

Calefaccion

Energias renovables

Suelo radiante

Sistemas de limpieza

Sistemas Clima

A SANEJRNAN

Aplicaciones en redes de agua potable

Red de agua potable

*Aplicacion en el exterior

Colector solar

Sistemas de piscinas

Sistemas de agua potable industrial

L4 % x4 A4 % 4|

QA X x4 AL xAN KA

48X X x

2 S5 95 Y5 N5 SEEA NA NE 35 N UL NN

* GF HAKAN AQUASYSTEM se puede en aplicaciones en el exterior una vez aislado.

Datos Soldadura Socket

(Tabla 1)

Diam. Profundidad = Tiempo calentamiento Tiempo sin mover Tiempo enfriamiento
exterior

mm mm seg seg seg
20 14 6 4 2

25 16 7 4 2

32 18 8 6 4

40 20 12 6 4

50 23 18 6 4

63 26 25 8 6

75 28 30 8 8

90 31 40 10 8
110 33 50 10 8
125 40 70 10 8
(Tabla 2)
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Estructura

Tuberias de PP-r estandar

Monocapa

(Figura 1)

Materia prima: PP-R

Diametro: 20 mm - 250 mm Areas de aplicacion
Presion nominal (PN): PN 10, PN 16, PN 20 « Calefaccion a baja temperatura
indice de dimensién estandar (SDR): SDR 6, SDR 7,4, SDR 11 * Refrigeracion
Estandar: DVGW W544, 1ISO 15874-1, ISO 15874-2,  Sistemas de limpieza
SO 15874-3, DIN 8077, DIN 8078, DIN 18836 » Red de agua potable
Vida util: 50 years » Sistemas de piscinas
Color: white, grey, green, beige, blue » Sistemas industriales

Temperatura del fluido: 20°C - 70°C
Temperatura de instalacion: 5°C - 45°C
Longitudes de tuberia: 4m

Conexiones: Fusion welding

Coeficiente de expansion térmica: 0.15mm/mK
Coeficiente de conductividad térmica: 0.24w/mK

+GF+



Propiedades técnicas

GF HAKAN AQUASYSTEM dispone de 4 tipos de
TUBERIAS de PP-r

PP-r estandar

PP-r con fibra de vidrio

PP-r con fibra de vidrio

PP-r con aluminio stabi

(faser) (climafaser)
P
Diametro 200-250¢ 200 -160 ¢ 200-160¢g 200-160 0
Presion nominal (PN) PN10-PN16-PN20 PN16-PN20 PN16 PN25
indice de dimensién SDR6/SDR 7,4/
estandar (SDR) SDR 11 SDR 6 /SDR 7,4 SDR 7,4/SDR 11 SDR 6
g e D IS0 15874, 1S0 15874-2,
Estandar IS0 158711-3 DIN 8077’ TS EK 28 TSEK 28 | IS0 15874-3, DIN 8077,
DIN 8078 ‘DIN 18836‘ DIN 8078, DIN 18836
Vida util (ver tabla 5) 50 afos 50 afos 50 afos 50 afios
Temperatura del fluido 0°C - 90°C 0°C - 95°C 0°C - 95°C 0°C - 95°C
Temperatura de instalacion 5°C - 45°C 5°C - 45°C 5°C - 45°C 5°C - 45°C
*Longitudes de tuberia 4m 4m 4m 4m
Fuerza de impacto EN 15874 TS EK 28 TS EK 28 EN 15874
Densidad 0,09 g/cm? 0,98 g/cm? 0,98 g/cm? 0,09 g/cm?
Conexiones Fusion y electrofusion Fusion y electrofusion Fusion y electrofusion Recortar [pelar.']’+
Soldadura por fusion
1 capas } 3/capas ) 3/capas 3 capas
PP-R/GF**/ PP-R PP-R/GF**/ PP-R
Estructura PP-R **Formula reforzada de fibrade | **Férmula reforzada de fibra de **’[:I;Ec-uF\t:ri/m'?eLnTo*:e/aErlzi;\lii
vidrio vidrio
Coeficiente de expansion 0,15mm/mK 0,035mm/mK 0,035mm/mK 0,030mm/mK
térmica
Coeficiente de conductividad 0,24w/mK 0,31w/mK 0,31w/mK 0,35w/mK
termica
*Hay distintas longitudes para pedidos especiales.
(Tabla 2)
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Vida util

Factor de seqguridad: 1,5

°C del . - Presion nominal
cabezal VIDA UTIL (afio) PN10 PN16 ‘ PN20 PN25
Presién de funcionamiento (bar)
1 17,6 28,2 35,2 J7A
5 16,5 26,5 33,1 41,3
10°C 10 16,1 25,8 32,3 40,2
25 15,6 25,0 31,2 39
é 50 15.2 24,3 30,4 38
T 100 14,8 23,7 29,6 37
§ 1 14,9 23,9 29,9 37,3
2 5 14,1 22,6 28,3 35,3
20°C 10 13,7 22,0 27,5 34,3
25 13,3 21,3 28,7 35,8
50 12,9 20,7 25,9 32,3
100 12,5 19,5 25,1 31,3
1 12,8 20,5 25,6 32
5 12,0 19,2 24,0 30
30°C 10 11,6 18,6 23,2 29
25 11,2 17,9 22,4 28
50 10,9 17,5 21,9 27,3
1 10,8 17,3 21,6 27
5 10,1 16,2 20,3 25,3
40°C 10 9.9 15,8 19,7 24,6
25 9,5 15,2 18,9 23,6
50 9,2 14,7 18,4 23
1 9,1 14,6 18,3 22,8
5 8,0 13,7 171 21,3
50°C 10 8,3 13,2 18,5 23,1
25 8,0 12,8 18,0 22,5
50 7.7 12,4 15,5 19,3
1 7.7 12,4 15,5 19,3
5 7,2 11,5 14,4 18
60°C 10 6,9 11,1 13,9 17,3
25 6,7 10,7 13,3 16,6
50 6,5 10,4 12,9 16,1
1 11,8 14,9 18,6
5 10,8 13,5 16,8
65°C 10 10,0 12,6 15,7
25 8,5 10,7 13,3
50 7,2 10,2 12,7
1 10,5 13,1 16,3
5 9,6 12,0 15
70°C 10 9.3 11,6 14,5
25 7,9 9,9 12,3
50 6,6 8,5 10,6
1 8,8 10,9 13,6
° 5 7,7 9,6 12
8o°c 10 6,4 8,0 10
25 51 6,4 8
1 6,2 7,7 9.6
95°C 5 4,1 5,2 6,5
10 3,5 4,3 53
(Table 3)
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6.2 Determinacion de las pérdidas de carga

Las pérdidas de carga distribuidas en el
Sistema AQUASYSTEM® pueden determinarse
conla ayuda del siguiente grafico.

Diagrama de pérdida de carga para tubo PN20
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Pérdidas de carga:  Pa/m.(10.000 Pa=0,1 bar=1 m. c.a.)

Ejemplo tubo: 40 x 6,7 mm
caudal: 0,2 1/s
velocidad del agua: 0,4 m/seg
pérdidas de carga: 70 Pa/m. = 7 mm/m. aprox.
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Diagrama de pérdida de carga para tubo PPr FASER
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Ejemplo de célculo
Supongamos una linea de
fransporte de agua con las
siguientes caracteristicas:
o didmetro 25mm
« longitud total 10m
 material utilizado:

4 manguitos iguales

3 codos 90°

2 fes iguales

1 manguito conex. rosca macho
« velocidad 1,5m/seg (constante

por simplicidad)

« caudal 0,35 litros/seg
«T-20°C

Datos de la tabla:

r1 (manguito) = 0,25

r2 (codo 90°) = 2,00

r3 (te igual) = 1,80

r4 (manguito conexion) = 0,40

Pérdidas concentradas totales:
Pérdidas distribuidas (diagrama):

H-11d ngxS] 000 _ 1263 mm ca.

P lineal =1100 Pa/m

=110 mm aprox. /m
P distribuida =110 x10

=1100 aprox/mm.

Pérdida de carga total:
P total = H + Pdst = 2363 mm aprox.

Tabla de las pérdidas de carga concentradas

en los empalmes Georg Fischer

Descripciéon

Coeficiente
de resistencia

Simbolo
Manguito igual il 0,25
Codo 90° q 2,00
Codo 45° B 0,60
Te a 90°igual @ 1,80
—-—
Te a 90° reducida I-I_b—] 3,60
Te a 90°igual @ 1,30
Te a 90° reducida @ 2,60
Te a 90°igual @ 4,20
Te a 90° reducida m 9,00
Te a 90°igual @ 2,20
Te a 90° reducida @ 5,00
Te a 90° rosca macho ? 0,80
Reducciones concéntricas hasta 2 dim. 0,55
Reducciones concéntricas hasta 3 dim. 0,85
Manguito conexién, rosca macho w 0,40
Manguito con rect,, rosca macho M 0,85
Codo rosca macho m 2,20
Codo reducido rosca macho 3,50

Las pérdidas de carga concentradas totales se calculan con la férmula siguiente:

H= 2r-v2-y/2g

donde: v = velocidad del agua (m/seg)
g = peso especifico del agua (kg/m’)

g=98m/s’
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6.4. Dilataciones térmicas

6.4.1 Cdlculo de las dilataciones térmicas
Al realizar la planificacion e instalacion de
tuberias en material fermoplastico es muy
importante calcular la dilatacién de las
conducciones causada por posibles
diferencias entre la temperatura de trabajo y
la temperatura de instalacién.

El coeficiente de dilatacién térmica lineal

es el valor de alargamiento de una barra de
Tm durante un aumento de temperatura de 1K.

Ejemplo:

La variacién de la longitud se calcula con
la siguiente férmula:

Variacién de longitud

para tubo PP-R

L = 5m

AL = 50°K

a = 0,15mm/mK

AL = 5x50x0,15 AL=375mm

La longitud de los brazos de absorcién
se calcula con la siguiente férmula:

Eiemplo grafico enla pagina 16

Coeficiente medio de dilatacion térmica
lineal:

tubo PP-R
A =0,15 mm/mK
tubo PP-R ALU

Ol =0,03 mm/mK

AL = L x AT x (0
(mm) (m) (°C)  (mm/m°C)

Variacién de longitud

para tubo PP-R - ALU

L = 5m

AL = 50°K

a = 0,03mm/mK

AL = 5x50x0,03 AL=7,5mm

LBF=CXV ALXde

L = longitud inicial del tubo (m)

AL = variacién de longitud (mm)

AT = diferencia de temperatura (°C)

a = coeficiente de expansion
(mm/m°C)

Lgr = longitud de los brazos de
absorcién

C =20 coef. PP-R +GF+

AL = variacién de longitud (mm)

d. = didmetro externo del tubo

+GF+



Longitud del tubo L en metros
[ /NS A A
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Determinacién de la longitud de los brazos de absorcién para el tubo PP-R
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6.4.2. Calculo y determinacién de los
brazos de absorcién

Importante: Sila temperatura de frabajo es
mas alta que la femperatura de instalacion el
tubo se alarga. En caso contrario el tubo se
contrae.

La variacién de longitud debe estar siempre
guiada por puntos fijos y puntos méviles de
sujecion oportunamente colocados.

Los ejemplos comprendidos en esta pagina
ayudan a determinar la colocacion de
puntos fijos y puntos méviles.

Cuando no es posible obtener la longitud de
inflexién con un cambio de direccion, hay
que instalar unatlira de dilatacion como se
indica en la figura de al lado.

Ejemplo de determinacién del brazo
de absorcién
Datos: L=10m
d=50mm
Tinstalaciéon = 15 °C
T max de trabajo = 80 °C
AL=0,15-10-65=97,5mm

a=20xV97,5x50=1396,40

Ejemplo 1

PS: punto mévil

PF: punto fijo

Ejemplo 2

LBF: longitud del brazo de absorcion

AL N
ol [

Brazo de absorcion
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6.4.3 Instalacién de tuberias trazadas

a Es preferible aislar las tuberias ya que se
facilita su alargamiento en caso de
variaciones térmicas. La normativa preve
el aislamiento de tubos para la
conduccién de agua caliente,
independientemente de su coeficiente de
tfransmisién térmica. En este caso es muy
importante proceder como sigue:

« calcular lalongitud del brazo de flexién
con exactitud,

« usar un material comprimible (lana de
vidrio, etc) que permita la dilafacién
férmica.

b Los tubos PP-R pueden empotrarse
directamente en hormigdn ya que
soportan fuerzas axiales adicionales
causadas por dilataciones térmicas.

6.4.4 Soporte de tuberias

Las tuberias de material fermopléstico
necesitan ser apoyadas cada cierta
distancia. La distancia entre soportes
depende de varios factores tales como
temperatura, presién, didmetro y material

N

En estos casos, sin embargo, es conveniente
calcular las fuerzas generadas en las
secciones del fubo y empalmes para evitar
que fensiones demasiado elevadas
produzcan roturas.

Al cubrir las tuberias con mortero evitar la
formacién de huecos, ya que éstos causan
puntos débiles en las tuberias,

Tomar las mismas precauciones en el caso
de fubos colocados entre dos puntos fijos.

Para mayor informacién consultar las tablas
que figuran a continuacién.

Las tuberias horizontales pueden ser
sostenidas por bandeijas o perfiles,
resultando ser, casi siempre, lo més

empleado. econémico.

El didgmetro interior del soporte debe ser ;

mayor que el del tubo, coFr)w el fin de permitir los @‘F‘E (é} ]

movimientos axiales por dilatacion térmica. %) A \\.' J

Tabla de soportes para tubo PP-R
d Tubo PPr PN20 Distancia entre soportes [cm]

[mm] 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C
20 75 75 70 65 60 50
25 85 85 85 80 75 65
32 100 100 95 90 85 80
40 110 110 105 100 95 90
50 130 125 115 110 105 100
63 150 145 140 125 120 110
75 170 165 160 150 145 120
90 180 175 170 165 160 130

110 190 185 175 170 165 140

125 195 190 180 175 170 145
d Tubo Faser. Distancia entre soportes [cm]

[mm] 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C
20 95 90 85 80 75 70
25 105 100 95 90 85 80
32 120 115 110 105 100 95
40 140 135 130 125 120 115
50 160 155 150 145 140 135
63 180 175 170 165 160 150
75 190 185 180 175 170 160
920 205 195 190 180 175 170
110 220 210 200 190 180 170
125 230 220 210 200 190 180




8. Soldadura con manguito electrosoldable

Los tubos también pueden unirse mediante manguitos electrosoldables con su maquina
homologada de soldar. Este sistema resulta especialmente Util en los casos donde el uso de

manguitos normales resulta problematico por falta de espacio.

Seguir atentamente las siguientes instrucciones:

1. Limpiar el tubo en la zona de unién con un
pano. Raspar con una cuchilla toda la
circunferencia del fubo en dicha zona.
Controlar la ovalizacién del tubo (<1,5%).

2. Antes de iniciar la soldadura desengrasar
el extremo del tubo usando papel de lija y
disolvente.

3. Desembalar el manguito y colocarlo
sobre el tubo hasta que ambos extremos
coincidan. Introducir el extremo del ofro
tubo y deslizar el manguito.

Controlar que quede centrado sobre el
punto de empalme.

4. Conectar los cables del soldador de
modo que el peso de los mismos no actte
sobre los electrodos. Conectar los
electrodos a los terminales de la
resistencia y asegurarse que la conexién
sea correcta.

Seguir las instrucciones para activar la
maquina de soldar.

Tiempos minimos de enfriamiento sin mover

manguito y tubo
dmm minutos
20 10
25 10
32 10
40 15
50 15
63 20
75 25
90 30
110 35

tiempo de espera antes de proceder a la
prueba de presién a partir del momento en
que la junta se enfrié: 2 horas aprox.
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10. Instrucciones para la realizacién de la soldadura de derivaciones

Fase de preparacién de la
soldadura

Montar la matriz para la derivacion en la
maéquina de soldar. Una vez colocada
adecuadamente la herramienta, comprobar
que la temperatura superficial esta
comprendida en el margen de 253° a
274°C.

Esta operacién se realiza con tizas
pirométricas.

Comprobar que la superficie a soldar se
encuentra perfectamente limpia y seca.

Raspar la zona con una cuchilla (fig. 1)
y, justo antes de realizar la soldadura,
desengrasar con alcohol y una bayeta
que no deje pelusas.

En el caso de tuberias PP-R ALU, recortar la
pelicula de aluminio.

Taladrar la tuberia en el punto de unién
mendiante la fresa adecuada (fig. 2).

Si es necesario, limpiar el orificio eliminando
la viruta que pueda haber quedado.

Es importante tener cuidado en realizar al
taladro con la profundidad y el diametro
correctos.

Fase de soldadura

Calentar la tuberia con la matriz durante 30
segundos, asegurando que estén en
contacto. A continuacién posicionar la
derivacion sobre la matriz durante 20
segundos mds (fig. 4).

Presionar ligeramente la matriz contrala
herramienta.

Asegurarse de que la fofalidad de la
superficie se ha mantenido en contacto con
la herramienta caliente.

Proceso de unién

Una vez terminada la fase de calentamiento,
retirar la unidad de soldadura y colocar la
derivacion sobre la tuberia. Aplicar una
ligera presion de union evitando rotaciones
durante un tiempo adicional de 30
segundos.

El sistema puede someterse a la carga total
de trabajo después de 30 minutos de
efectuada la Gltima soldadura.
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Tabla 1. Valores de soldadura

Diametro de | Diametro de |Calentamiento | Calentamiento | Tiempode | Tiempo de Diametro
la tuberia la derivacién | delatuberia |delasoldadura| sujecién | enfriamiento | del taladro
(mm) (mm) (seg) (seg) (seg) (min) (mm)
40 20 30 20 30 30 15
50 20 30 20 30 30 15
63 20 30 20 30 30 15
63 25 30 20 30 30 20
75 20 30 20 30 30 15
75 25 30 20 30 30 20
90 20 30 20 30 30 15
90 25 30 20 30 30 20
40 1/9" 30 20 30 30 12
50 1/2" 30 20 30 30 12
63 1/2" 30 20 30 30 12
63 1/2" 30 20 30 30 15
75 179" 30 20 30 30 12
75 1/9" 30 20 30 30 15
90 1/9" 30 20 30 30 12
90 1/2" 30 20 30 30 15
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Soldadura

* Polifusores

Durante el proceso de union de los accesorios y las tube -
rias PP-R, es necesaria una maquina de soldadura.

GF HAKAN AQUASYSTEM ofrece dos tipos de maquinas de
soldadura:

a) Maquina de soldadura para pequenos diametros

Diametro
(mm)
200 25 | 32 40

b) Maquina de soldadura para grandes diametros

Diametro
(mm)
50 |63 | 75 90 110
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Aplicacion
1. Compruebe si se dan situaciones adversas en la zona
de trabajo antes de poner la maquina en marcha.

2. Las matrices deben colocarse de tal manera que no se
muevan ni se giren las piezas.

3. Las matrices deben colocarse de tal manera que no se
muevan ni se giren las piezas.

4. Ajuste la temperatura a 260 °C (500° F). La maquina
de soldadura GF Hakan Plastik incluye un termdmetro
de superficie rapido.

5. Pulse el interruptor de encendido. Tardara en calen-
tarse entre 1y 3 minutos. (Si se pulsan dos botones el
tiempo de calentamiento serd mas breve.)

6. Laluz del termostato se apagara automaticamente en
cuanto la temperatura alcance 260°C (500° F).

7. Inserte las tuberias y los accesorios en sus respecti-
vas matrices.

(Figura 2)

8. Sise emplean tuberias UV o de aluminio Estabil, pele
totalmente la capa externa primero. Han de reempla-
zarse las cuchillas sin filo por hojas certificadas GF
HAKAN AQUASYSTEM, (ver pagina 58). Deberan ha-
cerse ensayos de pelado para garantizar la colocacion
correcta del nuevo filo. Empuje el extremo de la tueria
para encajarlo en la guia de la herramienta de pelado.
Pele la capa externa hasta que pare la herramienta
de pelado. No es necesario marcar la profundidad de
soldadura, puesto que el pelatubos parara cuando
alcance la profundidad adecuada. Antes de comenz-
ar la fusion, asegurese de que la capa externa se ha
eliminado por completo.

+GF+



Fusion

9. Las tuberiasy los accesorios deben calentarse a la vez.
Los tiempos de calentamiento varian segun el didmetro
de la tuberia. Si se calientan los elementos durante
poco tiempo, podria darse una unién inadecuada. Si se
calientan los elementos durante demasiado tiempo,
podria deformarse el didmetro interior.

Profundi- Tiempo de
Diametro dad de calentami- Tiempo de Tiempo de
(mm) soldadura ento soldadura enfriado
(mm) (mm) (seg.) (seg.)
20 MM 14 5 4 2
25 MM 15 7 4 2
32 MM 16.5 8 5 3
40 MM 18 12 6 4
50 MM 20 18 7 4
63 MM 24 24 8 6
75 MM 28 30 8 6
90 MM 29 40 8 8
110 MM 32.5 50 10 8
125 MM 40 70 10 8
(Tabla 4)

10. Tras el calentamiento, retire rapidamente la tuberiay
los accesorios de la herramienta de soldadura.

(Figura 3)

11. Unalos inmediatamente insertando la tuberia en linea
recta en el accesorio, sin girarla. Tras la fusion el
material de la tuberia y el accesorio quedara inseparab-
lemente unido.

(Figura 4)

12. Espere hasta que termine el tiempo de enfriamiento
tras la union.

13. Tras el tiempo de enfriamiento, la unidn quedara lista
para su uso.

14. A14- Después de utilizar la maquina de soldadura,
apaguela y desenchufela. Deje que se enfrie. Nunca
utilice agua para enfriar la maquina de soldadura, pues-
to que destruiria el estado del metal. Mantenga siempre
los cabezales de soldadura secos.

15. Una vez finalizada la soldadura, limpie los elementos
con un pano limpio o con papel absorbente.
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Importante: Si la temperatura ambiente es inferior a 5°C
los tiempos de calentamiento aumentaran un 50%. Sea es-
pecialmente cuidadoso con la tuberia, por puede romperse
a bajas temperaturas. Se desaconseja emplear cortadores
eléctricos en tuberias frias, pues pueden ocasionar ro-
turas. Utilice cortadores estandar de trinquete o de cuchil-
la. Nunca precaliente la tuberia por encima de 38°C.

Medidas de seguridad

» Latemperatura de superficie de la plancha y de las ma-
trices debera estar entre 240°y 260°C durante el funci-
onamiento de la maquina, pudiéndose mantener estas
temperaturas durante 30 minutos tras desenchufarla.

» Cuando se trabaje con polifusoras, debe llevarse siemp-
re la proteccion de manos y brazos adecuada, para
evitar riesgos o quemaduras. También se recomienda
llevar proteccion para los ojos. Cuando la maquina esté
en funcionamiento, tenga en cuenta en todo momento
la posicion del polifusor. No deje el polifusor colgando
sin mas ni permita que toque materiales inflamables.
Asegurese de mantener el polifusor alejado de las
personas. Informe a quienes trabajen cerca de usted de
que el polifusor esta caliente y podria suponer un riesgo
de seguridad. No deje el polifusor sin vigilancia mien-
tras esté enchufado. Tras desenchufarlo, protéjalo con
una funda resistente al calor o coléquelo en su caja. No
deje que el cable toque las superficies de soldadura.

» Las herramientas de soldadura deben estar libres de
impurezas. Asegurese de que estan limpias y secas
antes del montaje. Si fuera necesario, limpielas con un
pano de material dspero, no fibroso, y alcohol.

 Las tuberias deben cortarse perpendicularmente al eje
con las herramientas de corte adecuadas. Asegurese
de que los cortadores estan bien afilados. Las tuberias
pueden romperse si se cortan con herramientas no
adecuadas sin filo o dafados. Utilice los cortadores
solo para cortar el material PP-R. También pueden
emplearse sierras eléctricas con cuchillas de plastico
adecuadas. Asegurese de que la superficie de la tuberia
no presenta rebabas ni restos de material y limpiela si
fuera necesario.

« Para una fusion perfecta, deben reemplazarse las ma-
trices danadas o sucias, puesto que solo las matrices
impecables garantizan una union perfecta.

Si el dispositivo se ha desenchufado (p.ej., durante perio-

dos largos), debera reiniciarse el proceso de calentamien-
to.
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Montaje

{"* .
(o z
R
Figura 5.0

Para transiciones a rosca se deben utilizar ac cesorios ro-
scados. No esta permitido roscar sobre el plastico. Las ro-
scas se sellan c on una cinta especial de t eflén o con un
compuesto sellador.

Figura 5.1

La soldadura de polifusiéon o las técnic as de soldadura
eléctricay a tope se utilizan para unir piezas de plastico. El
resultado es una unién homogéneay de gr an calidad. Se
deben emplear procesos de trabajo correctos y herramien-
tas adecuadas enl os procedimientos de unidn. No se
recomienda soldar los componentes de GF Hakan Plas tik
con los de otras marcar (debido a demandas de garantia).

4 ,————/

P r——
\/

Figura 5.2

Los cruces de tuberias se hacen empleando componentes
especialmente disenados para ese fin.

|

@

Para las pruebas de presion de los codos terminales se
pueden utilizar los tapones roscados.

Figura 5.3
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Figura 5.4

Los componentes no se deben exponer al fuego abierto.

~

ppr

—

Figura 5.5

Si la linea continla en forma de tuberia de metal mas alla
de un accesorio combinado de tuberia, no se permite el uso
de ningln tipo de soldadura ni soldadura fuerte en las zo-
nas cercanas aeste punto debido al posibl e riesgo de
transferencia de calor al accesorio.

U

Figura 5.6

~

Los componentes de los sistemas de tuberias de plas tico
deben protegerse de caidas, impactos, golpes u otros da-
fios mecanicos durante su transporte e instalacion.

Figura 5.7
El curvado de la tuberia debe hac erse a +15C. El radio de

curvatura minimo para tuberias con didmetros de entre 16
- 32 mm es igual a ocho veces el diametro.
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Almacenamiento y transporte

 Las tuberiasy accesorios deben cargarse y descargarse

con extrema precaucion y cuidado.

» El periodo maximo de almacenamiento en exterior es

de 6 meses.

Figura 6.0

 Las tuberias sin resistencia a los rayos ultravioletas

no se deben exponer al efecto de estos durante largos

periodos de tiempo.

» Se debe evitar que las tuberias sufran golpes fuertes.

INCORRECT

X X X

O

¢ &
No doblar No golpear
Figura 6.1 Figura 6.2

-

//// <m
)f// N
! J N
No tirar
Figura 6.3

+ Atemperaturas por debajo de los 0°C (32°F) es posi-
ble que las tuberias sufran dafos si reciben impactos
fuertes. A pesar de su alta resistencia a los impactos, el
material debe tratarse con precaucion a temperaturas
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bajas.

Proporcionar una base sélida, plana y nivelada para

la tuberia es muy importante para evitar que estas se

deformen durante el transporte y almacenamiento. Un
almacenamiento inadecuado de la tuberia puede provo-

car un arqueamiento.

INCORRECT x

CORRECT %

Figure 6.4

 No tire las tuberias ni las deslice sobre el suelo. La de-
scarga de las tuberias embaladas como un bloque debe
hacerse utilizando correas de plastico o montacargas

equipados con clavijas o extensiones planas.

M

CORRECT

v
|

Figura 6.7

» Se recomienda evitar el contacto entre las correas, los
ganchos o las cadenas de metal. Ademas, asegurese
de que las tuberias no estan sobre bordes afilados (por

ejemplo, puerta trasera)

» Le recomendamos sacar las tuberias del embalaje justo

antes de su instalacion.

 Las tuberiasy accesorios empaquetados en cartéon
deben protegerse de la humedad.

Moisture

%)

Figura 6.8

\_& ‘V
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Nomogram for Pipe Losses
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Tuberia PPr PN10 SR 11 **

Cadigo Descripcion Embalaje €/m
4002002002021 2% 1.9 100 062€
4002002502121 25 x 23 80 1.00€
4002003202221 32 x29 60 164 €
4002004002321 40 x 3,7 40 265€
4002005002421 50 x 46 20 401€
4002006302521 63 x 58 16 6.18€
4002007502621 75 x 6,8 12 1143 €
4002009002721 90 x 82 8 ISErE
4002011002821 110 x 10,0 4 2556 €

Tuberia PPr PN16 SR 7,4

Cédigo Descripcion Embalaje €/m
4002002004021 20 x 2,8 100 0.82€
4002002504121 25 x 35 80 1.35€
4002003204221 32 x 44 60 229€
4002004004321 40 x 5,5 40 356€
4002005004421 50 x 6,9 20 542 €
4002006304521 63 x 86 16 8.52€
4002007504621 75 x 10,3 12 1543 €
4002009001021 90 x 12,3 8 2087 €
4002011001021 110 x 151 4 3140€
4002012500921 12503 A 4 44 50 €
40020160A0023 160 x 21,9 4 73.50€

** Consultar Plazo de entrega
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Tuberia PPrPN20 SR 6

Codigo Descripcion Embalaje €/m
4002002000121 20 x 34 100 093 €
4002002500221 25 x 42 80 1.52€
4002003200321 32 x 54 60 262€
4002004000421 40 x 6,7 40 410€
4002005000521 50 x 83 20 6.32€
4002006300621 63 x 105 16 986 €
4002007500721 75 x 125 12 17.44 €
4002009000821 90 x 150 8 27.38€
4002011000921 110 x 18,3 4 40.96 €
4002012501021 125 x 20,8 4 4928 €
4002016001121 d160 x 26,7 4 78.15€

Tuberia PPr PN25 **

Cdodigo Descripcion Embalaje €m
4102002000121 d20 100 256 €
4102002500221 d25 30 3,64 €
4102003200321 d3z 40 591€
4102004000421 d40 40 8,69 €
4102005000521 d50 20 13,37 €
4102006300621 d63 16 2019€
4102007500721 d75 12 30,03 €
4102009000821 doo 8 44,54 €
4102011007421 d110 4 6598 €

Tuberia PPr con Aluminio PN25 **

Cadigo Descripcion Embalaje €/m
4102002001121 d20 100 2,56 €
4102002501221 dzs 80 3,64 €
4102003201321 d3z2 40 591€
4102004001421 d40 40 869€
4102005001521 d50 20 1337 €
4102006301621 de3 16 2019 €
4102007501721 a75 12 30,03 €
4102009001821 dag 8 44 54 €
4102011001921 d110 4 6598 €

** Consultar Plazo de entrega
27



Tuberia PPr PN20 con Fibra de Vidrio - Faser

Cadigo Descripcién Embalaje €/m
4202002000121 d20 x 2,8 100 122€
4202002500221 d25 x 3,5 80 1.70€
4202003200321 d32x44 60 266 €
4202004000421 d40 x 55 40 405€
4202005000521 d50 x 6,9 20 594 €
4202006300621 d63 x 8,6 16 955€
4202007500721 | d75x103 12 | 1531€
4202009000821 d90x12,.3 8 2227€
4202011000921 d110 x 15,1 4 3372€
4202012500121 d125 x 17 4 5098 €
4202016000321 d160 x 21,7 a 7248 €

Tuberia PPr Faser PN25**

Cadigo Descripcion Embalaje €/m
4200002002021 d20 x 3.4 100 181€
4200002502121 d25 x 4.2 80 246 €
4200003202221 d32 x54 60 394 €
4200004002321 d40 x 6,8 40 6.01€
4200005002421 d50 x 8,3 20 8,82€
4200006302521 d63 x 10,5 16 1421 €
4200007506521 d75x12,5 12 2067 €
4200009006621 do0 x 15,0 8 3048 €
4200011006421 d110 x 18,3 4 46,05 €

Tuberia PPr Clima Faser PN16

Cédigo Descripcion Embalaje €/m
4202002030021 d20x2.8 100 122€
4202002530021 d25x3,5 80 170€
4202003230121 d32x2,9 60 199€
4202004030021 d40x3,7 40 316 €
4202005030021 d50x4,6 20 503€
4202006330121 d63x5.8 16 768 €
4202007530021 d75x6,8 12 11.83 €
4202009030021 d90x8,2 8 1712 €
4202011030021 d110x10 4 2502 €

** Consultar plazo de entrega
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Manguito PPr Electrosoldable

Caodigo d (mm) Embalaje €/ud
4302902091522 20 1 14.26 €
4302902591522 25 1 14.81€
4302903291522 32 1 17.03 €
4302904091522 40 1 2747 €
4302905091522 50 1 2868 €
4302906391522 63 1 33.72€
4302907591522 75 1 4282€
4302909091522 90 1 51.92€
4302911091522 110 1 61.61€
4302912591522 125 q 79.60€
4302916091522 160 1 117.21 €

Manguito PPr

Cdodigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302502020021 20 100 0.14 €
4302502520121 25 40 0.23 €
4302503220221 32 40 0.40€
4302504020321 40 25 058 €
4302505020421 a0 10 0.99€
4302506320521 63 9 1.83 €
4302507520621 75 5 269€
4302509020721 90 4 590€
4302511020821 110 1 972€

Codo 90° PPr

Caédigo d (mm) Embalaje €/ud
4302102000721 20 50 018 €
4302102500821 25 50 026 €
4302103200921 32 25 0.51€
4302104001021 40 15 0.94 €
4302105001121 50 5 1.72€
4302106301221 63 4 340€
4302107501321 75 4 535€
4302109001421 90 1 14.02 €
4302111001521 110 1 20.97 €
4302112501622 125 1 59.42€
4302116001422 160* 1 134.65€

*pieza inyectada para soldar a tope {no socket]. Ademas es larga lo que permite también combinaria con
manauitos electrosoldables
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Codo 45° PPr

Cdadigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302102000121 20 50 029 €
4302102500221 25 50 040€
4302103200321 32 25 053 €
4302104000422 40 20 130€
4302105000522 50 10 1.92€
4302105000622 63 5 437 €
4302107501222 75 1 1434 €
4302109001322 90 1 2295 €
4302111001422 110 1 3552 €
4302112501522 125 1 AT 42 €
4302116001622 160" 1 9931 €

* pieza inyectada para soldar a tope (no socket). Ademas es larga lo gue psrmite tambien combinarla con
manguitos electrosoldables

Codo 90° PPrMm-H

Cadigo d (mm) Embalaje €/ud
4302102005021 20 50 036€
4302102505121 25 50 051€

Té igual 90° PPr

Codigo d (mm) Embalaje €/ud
4302902008021 20 50 025€
4302902508121 25 25 034 €
4302903208221 32 20 D73€
4302904008321 40 10 115€
4302905008421 50 5 211 €
4302906308521 63 4 466 €
4302907508621 75 1 7.30€
4302909008721 90 1 17.33€
4302911008821 110 1 2545€
4302912508922 125 1 7028 €
4302916009022 160% A 170.00 €

* pieza inyectada para soldar a tope (no socket). Ademas es larga lo que permite también combinaria con
manguitos electrosoldables
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Té reducida PPr

Codigo d (mm) Embalaje £€/ud
4302902520021 25 x20x20 25 D43 €
4302902520121 25 x 20 x 25 25 046 €
4302903220321 32 x20x25 25 0.76 €
4302903220421 32 x20x32 20 0.79€
4302903220521 32 x 25 x20 25 065€
4302903220221 32 x20x20 25 071€
4302903220621 32 x 25 x32 20 082€
4302904020721 40 x 20 x40 10 116 €
4302904020821 40 x 25 x40 10 119€
4302904020921 40 x 32 x40 10 1.30€
4302905021021 50 x20 x50 a 267€
4302905021221 50 x 25 x50 5 NS
4302905021321 50 x 32 x50 5 279€
4302905021421 50 x40 x 50 5 287T€
4302906321322 63 x 20 x83 5 590 €
4302906321422 63 x 25 x63 5 590 €
4302906321522 63 x32 x63 4 590 €
4302906322022 63 x40 x63 4 590€
4302906321822 63 x 50 x63 4 590€
4302907521722 75X63XT5 1 2252€
4302909021722 90X75X90 1 2570€
4302911021722 110X20X110 1 4362 €
4302912521822 125X110X125 1 69.11 €
4302916021922 160X110X160* 1 168.92 €

* pieza inyectada para soldara tope (no socket). Ademas es larga lo que permite también combinarla con
manguitos electrosoldables
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Reduccién PPr

Codigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302402510021 25 x 20 100 016 €
4302403210121 32 x 20 50 D24 €
4302403210221 32 x 25 50 031€
4302404010321 40 x 20 50 040€
4302404010421 40 x 25 25 047 €
4302404010521 40 x 32 25 0.58€
4302405010621 50 x 20 25 0.59€
4302405010721 50 x 25 25 061€
4302405010821 50 x 32 25 067€
4302405010921 50 x 40 20 069€
4302406311021 63 x 25 15 099€
4302406311121 63 x 32 15 106 €
4302406311221 63 x 40 15 1.15€
4302406311321 63 x 50 10 150€
4302407511421 75 x 50 8 167€
4302407511521 75 x 63 8 210€
4302409011522 90 x 50 5 553 €
4302409011622 90 x 63 5 553€
4302409011722 90 x 75 4 599 €
4302411011722 110 x 63 1 7.38€
4302411011822 110 x 75 4 7.38€
4302411011922 110 x 90 4 11,34 €
4302412512022 125 x75 1 26.79€
4302412512122 125 x 80 1 26.92€
4302412512222 125 x110 1 27.05€
4302416012322 160 x 125* 1 g1 88 €

* pieza inyectada para soldar a tope (no socket), Ademas es larga lo que permite también combinarla con
manguitos electrosoldables

Codo Reducido PPr

Codigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302402010022 20 x 25 50 0.71€
4302402510122 25x32 25 0.79€

Cruz PPr

Cadigo d (mm) Embalaje €/ud
4302902060022 20 50 057€
4302902560122 25 50 123 €
4302903260222 32 15 1.80 €
4302904060322 40 10 2085€
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Codo PP-R RH con base de fijacion

Cddigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302902002021 20x 1/2" 29 1.73€
Codo PP-R RM con base de fijacion
Cddigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302102509222 25x1/2" 25 2.94€
Codo doble PP-R R.H. con base de fijacion
Codigo d (mm) Embalaje| €/Ud
4302902502121 25x1/2" 20 226€
Bateria modular 6 bocas
Codigo d (mm) Embalaje| €/uUd
4302902002321 20x1/2" 1 731€
Doble Codo RH
Cadigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302902010022 20x1/2" 5 490€
Codo PPr RH base soporte
Cédigo d (mm) Embalaje| €/Ud
4302102008121 20 x 3/4" 20 1.81€
4302102508221 25x 1/2" 20 2.22€
4302102508321 25 x 3/4" 20 263€
Codo PPr RM base soporte
Cdédigo d (mm) Embalaje €/ud
4302102009021 20 x 1/2" 20 259€
4302102509122 25x 1/2" 25 2.93€
4302102509221 25 x 3/4" 25 410€
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Codo 90° PPr RH

Cdodigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302102006021 20 x 1/2" 50 149€
4302102006121 20 x 3/4" 40 231€
4302102506221 25x1/2" 25 161€
4302102506321 25 x3/4" 35 209€
4302103206421 32x3/4" 15 314 €
4302103206521 32 1" 16 6.08 €

Codo 90° PPr RM

Cdédigo d (mm) Embalaje €/ud
4302102007021 20x1/2" 50 189€
4302102007121 20 x 3/4" 20 3.00€
4302102507221 25x1/2" 30 210€
4302102507321 25 x 3/4" 25 285€
4302103207421 32 x 3/4" 15 330€
4302103207521 32 31" 10 688€

Unidén 3 piezas PPr RH

Cadigo d (mm) Embalaje €/ud
4302702003021 20 x1/2" 50 359€
4302902003121 20 x 3/4" 50 622€
4302702503121 25 x 3/4" 50 565€
4302703203521 32 x1" 25 705€
4302904005022 40 x 1-1/4" 10 16.74 €
4302905005122 50x 1-1/2" 5 2580 €
4302906305222 63 x 2" 3 42 83 €

Unién 3 piezas PPr RM

Cadigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302702004021 20 x 1/2" 50 S85€
4302902004121 20 x 3/4" 50 710€
4302702504321 25 x 3/4" 30 595 €
4302703204521 32x1" 25 8.15€
4302904005322 40 x 1-1/4" 10 18.06 €
4302905005422 50 x 1-1/2" 5 27.74 €
4302906305522 63 x 2" 2 48.18 €
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Manguito RH hexagonal PPr

Cddigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302703227021 32x1" 25 6.84 €
4302704025121 40 x 1-1/4" 5 951€
4302705025221 50 x 1-1/2" g 1090 €
4302706325321 63 x 2" 5 1872 €
4302707525422 75 x 2-1/2" 4 5316 €
4302709028422 20 x 3" 2 93.09€
4302711025522 110 x 4" 1 166.30 €

Manguito RH PPr

Caodigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302702030021 20 x1/2" 25 1.35 €
4302702030121 20 x 3/4" 25 194 €
4302702530221 25 x1/2" 28 150€
4302702530321 25 x 3/4" 25 187 €
4302703225321 32 x3/4" 25 3.57€
4302703230421 32x1" 25 506 €

Manguito RM hexagonal PPr

Cédigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302703227121 azxt" 20 BB3E
4302704027121 40 x 1-1/4" 10 11,55 €
4302705027221 50 x 1-1/2" 5 1363 €
4302706327321 63 x 2" 5 2113 €
4302707527422 75 x 2-1/2" 2 63.60€
4302709029422 90 x 3" 1 1068.20 €
4302711027622 110 x 4" 1 187.71 €

Manguito RM PPr

Cadigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302702032021 20 x 1/2" 50 173 €
4302702032121 20 x 3/4" 50 288€
4302702532221 25 x1/2" 40 200€
4302702532321 25 x 3/4" 40 282€
4302703227421 32 x 3/4" 20 416 €
4302703232421 32x1" 20 642 €

Té RM PPr

Cadigo d (mm) Embalaje €/Ud

4302902012021 20 x1/2" 30 188€
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Té RH PPr

Caodigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302902010021 20x1/2" 20 1.58€
4302902010121 20 x 3/4" 20 221€
4302902510221 25 x 1/2" 15 1.83€
4302902510321 25 x 314" 20 2T78€
4302903210421 32 x3/4" 15 3.72€
4302903210521 <l o 10 6.72€

Manguito rosca loca hexagonal PPr

Cadigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302902013021 20 x 1/2" 25 804 €
4302902513221 25 x 3/4" 50 10.70 €
4302902513321 25 %1 25 10.52 €

Tapdén PPr

Codigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302902006021 20 100 0.16 €
4302902506121 25 100 0.20€
4302903206221 32 50 0.36 €
4302904006321 40 25 0.51€
4302905006421 50 20 094 €
4302906306522 63 10 274 €
4302907506622 75 5 399€
4302909032022 90 3 6.95€
4302911006722 110 3 10.81€
4302902014021 20 Roscado 100 012€
4302902514121 25 Roscado 100 0.14 €
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Derivacion PPr

Caodigo d (mm) Embalaje €/ud
4302904090022 40 x 20 50 1.69€
4302904090122 40 x 25 50 1.77€
4302905090022 50 x 20 50 169€
4302905090122 50 x 25 50 177 €
4302906390022 63 x 20 50 169 €
4302906390122 63 x 25 50 1.77€
4302906390222 63 x 32 50 1.85€
4302907590022 75x20 50 169€
4302907590122 75 x25 50 191€
4302907590222 75 x32 50 1.97€
4302903090022 90 x 20 50 1.86€
4302909090122 90 x 25 50 181€
4302909090222 90 x 32 50 1.97€
4302911090022 110 x 20 50 186€
4302911090122 110 x 25 50 191€
4302911090222 110 x 32 50 1.97 €
4302911090322 110 x 40 25 226€
4302912590022 125 x 20 50 1.86 €
4302912590122 125 x 25 50 191€
4302912590222 125 % 32 50 1.97€
4302912590322 125 x 40 25 226€

Derivacion PPr RH

Cédigo d (mm) Embalaje €/ud
4302904091122 40 x 1/2" 50 6.29€
4302905091122 50 x 1/2" 50 6.29€
4302905091022 50 x 3/4" 50 712€
4302906391122 63 x1/2" 50 629€
4302906391022 63 x 3/4" 50 2%
4302907591122 7o x1/2" 50 629€
4302907591022 75 x 3/4" 25 TA2€
4302907591222 75 x1" 20 16.45€
4302909091122 90x1/2" 50 629€
4302909091022 90 x 3/4" 50 742€
4302909091222 90 x 1" 20 1645 €
4302911091122 110 x1/2" 50 6.29€
4302911091022 110 x 3/4" 50 T12€
4302911091222 110 x 1" 20 16.45€
4302912591122 125 x1/2" 50 6.29 €
4302912591022 125 x 3/4" 50 t2e
4302912591222 125 x 1" 20 16.45€
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Valvula regulacion oculta cromada PP-R

E
Y
e

Codigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302802040021 20 x1/2" 10 .98 €
4302802540221 25 x 3/4" 10 973 €
4302803240421 32x1" 5 18.25€

Valvula empunadura cromada

Cdodigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302802040121 20 x1/2" 10 1118 €
4302802540321 25 X 3/4" 10 12.37€
4302803240521 32x1" 5 14.82 €

Prolongador valvula

Co6digo d (mm) Embalaje | €/Ud

4301810200182 20x 112" 1 17.47T€
Valvula de asiento

Cadigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302802035021 20 15 553 €
4302802535121 25 10 6,17 €
4302803235221 32 5 9.55€

Valvula de bola simple

Cadigo d (mm) Embalaje E/ud
4302802042822 20 5 452€
4302802542922 25 10 6.33€
4302803243022 32 5 960€
4302804043622 40 1 2082€
4302805043722 50 3 23.57 €
4302806343822 63 1 4086 €
4302807543922 75 1 5849€

Valvula de retencion

Codigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302902031022 20 5 12.81 €
4302902531122 25 5 15.04 €
4302903231222 32 5 18.66 €
4302904031322 40 1 2283 €
4302905031422 50 1 2562 €
4302906331522 63 1 32.86 €
4302907531622 75 1 91.06 €
4302909031722 90 1 101.00 €
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Vélvula de bola desmontable

Cédigo d (mm) Embalaje €/ud
4302802042522 20 12 20.05€
4302802542622 25 1 2562 €
4302803242722 32 1 3425€
4302804043122 40 1 4261 €
4302805043222 50 1 49 85 €
4302806343322 63 1 62.66 €
4302807543422 75 1 163.74 €
4302809043522 90 1 193.71 €

Unién tres piezas

Cdodigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302902028022 20 5 362€
4302902528122 25 5 5.01€
4302903228222 32 5 7.24 €
4302904028322 40 1 7.80 €
4302905028422 50 1 10.58 €
4302906328522 63 1 12.81 €
4302907528622 75 1 30.08 €
4302909028722 20 1 40.00 €

Informacion a tener en cuenta para valvula de bola desmontable, valvula de retencion y
uniones tres piezas

Las roscas deben estar ensambladas en el cuerpo cuando se suelda el tubo.

No realizar las soldaduras a las conexiones antes de ensamblar las piezas

No utilizar llaves metalicas para apretar las roscas.

Asegurarse de que el conjunto tubn-pieza se encuentra bien alineado y soportado
Comprobar si el campo de trabajo es el adecuado

o ol e

Presion/Temperatura

Bares
18

16 - -
14

33 4— \ ==
10

Presion

oM B O
|
1
|
/
|
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Salvatubos Hembra

Cadigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302902000121 20 65 065€
4302902500221 25 16 098 €
4302903200321 32 10 222€
4302902500322 25 (corto) 20 061€

Portabridas

Cdédigo d (mm) Embalaje €/ud
4302902533022 25 5 239€
4302903233022 32 5 3.02€
4302904033022 40 5 5 st
4302905033022 50 5 452 €
4302906333022 63 5 6.45€
4302907533022 75 5 958€
4302909033022 90 2 15.81 €
4302911033022 110 2 2136 €
4302912533022 125 1 4218 €
4302916033022 160* 2 13215 €

*pieza inyectada para soldar a tope (no socket). Ademds es larga para unir al tubo un manguito

electrasoldzble
Brida
Céodigo |  d(mm)  Embalaje |  €Ud
761065271 25 2 consultar
761065272 32 2 consultar
761065273 40 2 consultar
761065274 50 2 consultar
761065275 63 3 consultar
761065276 75 2 cansultar
761065277 90 2 consultar
761065278 110 2 consultar
761065279 » 135 2 consultar
Cuerpo de Valvula

Codigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302802042021 20x 1/2" 5 consultar
4302802542121 25 x 3/4" 5 cansultar
4302803242221 32x1" 5 consultar
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Matriz

Cédigo d (mm) Embalaje €/Ud

4301902045082 20 1 10.55 €

4301902545182 25 1 1164 €

-~ 4301903245282 32 1 1273 €
4 4301904045382 40 1 1453 €
"w 4301905045482 50 1 22.18€
4301906345582 63 1 28.83 €

4301907545682 75 1 2994 €

4301909045782 90 1 71.85€

4301911045882 110 1 107.78 €

125 1 Consuitar

Matrices para derivacion

Cadigo d (mm) Embalaje €/Ud
760840585 40x1/2-20-25 1 30297 €
760840586 50x1/2-20-26 1 278.51€
760840587 63x1/2-20-27 1 278 51 €
760840588 75x1/2-20-28 1 278.51€
760840589 90x1/2-20-29 1 278.51 €
760840590 110x1/2-20-30 1 278.51 €
760840592 50x3/4-32 1 308.62€
760840593 63x3/4-32 1 30862€
760840594 75x3/4-32 1 30862€
760840595 90x3/4-32 1 308.62€
760840596 110x3/4-32 1 30862€
Escariador plastico
Cédigo d (mm) Embalaje €/Ud
4300902041022 20-25 1 2840€
4300903241122 32-40 1 3326 €
Fresa
Cédigo d (mm) Embalaje €/Ud
\ 760840600F 112" 1 231.59€
760840601F 3/4" 1 289.49€
Tizas pirométricas
!R\ Cédigo d (mm) Embalaje €/Ud
@ 799496008 253°C 1 consultar
799496009 274°C q consultar
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Abrazaderas

Cdodigo d (mm) Embalaje €/Ud
4302902025521 20 (doble) 10 021€
4302902525621 25 (doble) 10 028 €
4302903225722 32 (doble) 10 0.44 €
4302902025021 20 10 011€
4302902525121 25 10 0.15€
4302903225221 32 10 010 €
4302904025322 40 10 0.27 €
4302905025422 50 10 0.52€
4302906331622 63 10 0.78 €
4302907525522 75 10 0.84 €
4300909032022 90 10 1.80€
4302911009022 110 10 200 €

167061036 20 (para PP) 10 Consuitar
167061037 25 (para PP) 10 Consultar
167061038 32 (para PP) 10 Consulitar
167061039 40 (para PP) 10 Consultar
167061040 50 (para PP) 10 Consultar
167061041 63 (para PP) 10 Consultar
167061012 75 (para PP) 10 Consultar
167061013 90 (para PP) 10 Consultar
167061014 110 10 Consultar
167061015 125 10 Consultar
167061016 140 10 Consultar
167061017 160 10 Consultar
167060043 180 10 Consultar
167060019 200 5 Consultar
167060020 225 5 Consultar
167060021 250 5 Consultar
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Polifusores

Cédigo Contenido Embalaje €/ud
Polifusor, matrices (20, 25, 32, 40), :
A0rhannza2 tijeras (20, 40), soportes con maleta 1 20 eas
Polifusor (50-125) y soporte.Sin

4301900045082 ity 1 32582€

Soldador electrénico de banco
Codigo Contenido Embalaje €/ud

20/125
790310034 (sin matrices) 1 consultar
Complementos encolado
Codigo Descripcion Embalaje €/ud
P 4301900043082 Tijeras 1 40.00 €
'1 » 200108773 Tangit M 3000 1 consultar
200108774 Tangit M 4082 1 consultar
ﬁ 20018776 Pistola Aplicadora 1 consultar
E 200108775 Canulas 1 consultar
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CONDICIONES GENERALES DE VENTA

+GF+

IT-GE-03.01.05

PEBFECCION DEL CONTRATO

Todo pedido se ajuslaré a las presenies condciones generales de venta.

Las clausulas paificulares prevalecen sobre eslas conditiones generales Gnicamenie en el suplesio de reveslii forma esailla
estar suscritas por las partes contratanies, En todo caso se mantendra |a parte de este clausulado gue no haya sido derogadao
por una claustla particular.

El pedido hecho por el comprador conslitiye una olerla vinculanie que debera ser aceplada expresamente mediante la
caorrespondiente confirmacion del pedido por &l vendedor, quedando vinculados a partir de esle momenlo ambos en hase &
las presentes condlciones generales de venla

SUMINISTROS/TRANSFORTE

4.

El vendedor queda expresamenie aulorizado a efectuar suminisires parclales de las mercancias pedidas y a laclurar estos
suminisiros parciales de lorma separada.

En cualguier supuesio de fuerza mayor, guerra. iuelga. medidas administralivas, calasiroles naturales, Impedimentos de
fransportes o cualguler inferupcicn de las operaciones pendienfes. ajenas a la voluntad del vendetor, con independencia
del lugar o paises el que se produzcan, queda edimido el vendedor, tanto de la abligacion de suministro en el plazo
acordado como de las respansabllidades que se pudieran dervar por este conceplo.

Si en vendedor se hublese retrasado en el suministro de la mercancia pedida por olras causas, &l comprador vendra
obligado a requerirle una vez mas la enlrega, concediéndolz un plazoe prudencial de al menes dos semanas, anles de
poder opiar por la resolucion del conliato.

En todo caso, el plazo de suminisiro no comenzara a transeurir antes de haberse confirmado el pedido, de haber obienida todos
los permisos necesarios. en especial el permiso de Iimportacion, de haber aclarado lodos los punlos téonicos relacionados
con |a mercancia pedida, de haber cumpido el comprador con sus obligaciones legales vy conlractuales y de habene
fapilitade la informacian necasaria al vendedor El vendador cumple con su deber de enlraga, una vez preparadas las
frercancias para su envia al comprador.

Todas las mercancias pedidas viajan por cusnta v riesuo del comprador. quien también sera el responsable para coniratar el
correspondiente seqgura de (ransporte E| somprador faculfa expresamente al vendedor para que conliale en nombre del
compradar el transporte ylo el seguro que eslme convenlznle.

Si el comprador no se hiclese cargo de la mergancia pedida el vendedor puede proceder a almacenar fa misma por cuenta Y
riesgeo del comprador.

Tarila de portes: Portes pagada para pedidos superjores a GOOE en Espana Peninsilar y 1,000& en |slas y Porlugal.

Rasto Espana
Madrid Peninsular Islas y Portugal
Pedidp € hasia 600 hasia 600 hasta 1000
Sin tubo e 35€ 35
Con lubo 0e 15« 50€

EXAMEN/RECLAMACIONES

1.

12

El comprador viene obligado a examinar i mercanaia en el inslanle de su recepoion, comunicando cualguier viclo o defesto gue
pudiera observar igualmente de lomma Inmediala y por escrito al vendedor. En todo caso perdera toda acclon por defecios
tanto an [a cantidad como en la cakdad una vez transeurridos cuatro dias destde su rapepeion.

Lus uefectos intermes han de reslamerse denlio de los 30 diss siduisnles a la oireda de la gercancia. De oo elecluarse
eslas reclamaciones denlre del plazo indicaco, perdera el comprador loda aceidn y derecho de repalir por esta causa conlra g
vendedor.

En todo caso, no se admitira ninguna reclamacion si las mercancias han sido alleradas de alguna lorma por & comprador
Quedan expresamente excluidas las reclamaciones por danos, perjuicios e inlereses,

A IR O AP 0o A PRSP, A R

Las reclamaciones del comprador seran alendidas a crilerio del vendedor. sustiiyendo |la mercancia por olra en buen esiado,
aceplando la devolucion de la delectuosa n subsanando (an sil caso reparando) los delectos reclamados de la mercancia
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DEVOLUCIONES

16.

17

20

Las pares acueidan que las devoluciones de la marcancia enviada por el vencedor. solo serdn acepladas por éste si la
mercancia enlregada tiene delectos que 1a hagan nhabil o impropia para &l fin @ que se la destina o bien. si temiendo en
onana la antidad de niros posihies delectns de la mamancia o eualesnuipr olas tireinstancias o vendedor de antierdn con
si proplo critério. asi o decide.

No obsiante |o establecido en la condicion precedente, no se aceplardn, en ningun caso, la devolicion de - Tuberia.
pegamento. disoivenie v junlas
Materiales luara del programa de ventas o labricades hajo expresa paticidn del comprador Prodiicios
con mas de dos afpe de anligiaedad
Productos que no superen S0<€lotal neto
Olres productos no relomables bajo criterlo ve Georg Fischer,

En lodo caso, sera raquisito necesario para la aceptacidn de la devolusion de la mercancia, que se lave a caho de acuarda
con el procedimiento que se indlca a conlinuacion y que se rednan todos los requisitos que igualmente iguran a continuacion:

19 <El somprador debera soliaitar aulorizaeion al vendedor sobre |3 aceplacion de la devolucion de la mercancia. Digha
solleitud deberd realzarla en el plazo masmo de 30 dias desde la entrega de la mercancia. a Iravés del tarmilario
danominado “solicitud de devolucion™, copla del cual el comprador declara que conoce, que le ha sido entregado v
fue acepla su contenido. El comprador enviara por el cllado Tormulario debldanente cumplimentado al departamento de
lngigtica del vendedor, al nimem que figura en dicho formularo. jupio con la copia del albaran v de la laclua
oorrespondiente a lamercancia que desea devolver.

2°- La soliclud serd aceplada con caracler provisional por el vendedor, (nicamenlte, si an el plazo de 7 dias desde @l
envie da dicha soliclud. este remitiera al comprador el Impreso de solieilud de devolucion en el que se Incluya un nimero
de autorizaclin de devolucion y las firmas del Jele da Logistica yo del Director Genaral si fuase necesano seqin  normativa
el vendedor,

¥ -Adenmias de lo establecido en el parralo precedente. pata que la devducion sea valida, es condlcion necesatia
que la mercancla a devolvar sea enviada en sus embalajes originales y en perleclo estado al operador logistice del
vendedor, (nicamente a la direcoidn gue figuwa en la solicitud de la devoluoion y que sea acompanada de lodos los
documentos releridos en los dos panalos anteriores.

4%-Una vez que el operador logislico haya recibido la mercancia. segin lo que s2 indica en el parato precedenie.
procedera a la inspeccion y comprobacion del estado de fa misma. En fodo caso. v en luncion del resullado de dicha
Inspeccion y comprobacion. el comprador se reserva el derecho de no aceplar la devolucian de la mercancia.

El comprador esta obligado a abonar el jmpotie correspondiente al 25 % del precio de la mercancia devuela. segin la
factura correspondiente, salve que éste demuesire que la miama tenga defectos que la hagan inhébll o impropia para el fin &l
que se la destina y el vendedor asi lo estime. En fodo caso, y con independencia de lo anlerior, en las devaluciones de
mercancias correspondientes a “proyectos especiales cuya mercancia haya sido comprada bajo demanda (ad-hoc) que ne
soon do stock normal”, al comprador vendra obligado a abonar el imporie dal precie de la mercancia devuslia que esfime.
con un limite del 50% del dicho precio. En el supuesto de que el comprador ya hubiera abonado pare o la iolakdad del
precio de dicha mercancia, el vendedor compensara el importe que pudiera resulter, segin o indicado, a favor del
vendedor, conlra al inpore corraspondiente al precio de ulteriores compraventag. 81 en al plazo de 12 meses no se
hublera producide ninguna compraventa, transcurride el mismo, el vendedor procederd a devolver al citado Importe.

Fn fndr casn, lns pares acierdan que todns los gastng y costes de devoliision de lamamanaia son asimidng por el comprador
Incluyando, entre otros, transporte, seguros, licencias y/o permisos, impuestos, lasas y embalaje. Las mercancias devuelias
Viajan por cuenta y riesgo del comprador, quien asumira el nesgo de la pédida o dafio de las mismas hasla su lolal
tevolucion, loualmente también sera el responsable para contratar al correspondiente seguro de (ransporte.

PRECIOPAGO

21

28,

24.

25,

El precio se entenderd como precio “ex work” 2 incluye (nicamenie el embalaje reqular Cualquier embalaje adicional, gue
a peticion del comprador se levera a cabo. se faclurard de lorma separada. Segures, fransportes, licencias de importacion yio
exporiacion, impuestos, tasas y/u ofro lipo de cargas no estan incluidos an el precio de compraventa,

El lugar de pago se constiuye en el domicilio el vendeder,

El pago del precio se eleciuara lranscutfido el plazo estableddo en las condiciones panlculares de cada clienie desde Iz
fecha en la gue se expida la taciura y en 2) domiclio del vendedor. El comprador nu podid en ningun casoe rdener =l precio o
parte del mismo por reclamaciones de calidad o canlidad que inste contra el vendador,

E| comprador Incurritd en mora =i no hubiera sefislecho la tolalided del precio denlro del plazo indicado en la condicion 22
precadenie, sin necesidad de que el vendedor le requiera en modo alguno. El comprador que se halle en mora est3

a pagar, ademés de |a canlidad correspondiente al preclo que adeude, 2l inlerés legal, incrementancda en 2 puntos.
sobire dicha cantidad.

El comprador en mora. a eleccon del vendedor, viene ooligado a olorgar el correspondienie reconocimiento en escrifura
piblica. aceptar letras de cambio | olros electos En este caso todos los gastos honorarios. tasa o impueslos qus se
otiginen a consecuancia corren & cuania del comprador.

RESERVA DE DOMINIO

26

Las mercancias pedidas se suministraran bajo reserva de dominio a favor dal vendedor hasta el total cumplimiento de la
obligacion de pago por el comprador El comprador queda obligado a cooparar y a adoplar cuantas medidas sean
necesarias y las gque proponga o necesite el vendedor para salvaguardar su propiedad sobre la mecancia, La reserva de
dominio persistente incluso en el supuesto de gque e comprador luviera cradilos aceptados y reconceidos conta el
vendedor o se hubiera establecido un sistema de cueivias corientes enlre ambos,

La translormacion o mejora de @ mercancia sobre Ja gue el vendedor tlena reserva de dominio no olorga =i propiedad &l
comprador o manipulader, Oueda prohibido la revenla de mercancias sujetas a una reserva de dominio

45
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28, En lodo caso al produciise una reventa de mercancias sujetas a reserva de dominio por la que las adquieta un tercers de

le. se prod automaticamente la cesidn de los orédiles nacidos a consecuencia de dicha reventa a lavor del

vendedor.

29, En caso de incumplimiento por pane del comprador. ¢ el particular =n el supuesio de reliase en los pages. el vendedor
entraid. previa notificacidn al comprador en posesion de las mercancias. estando odligado este a entregarselas.

30. 8i artes de ofectuado ¢l tatal page del precic de mercencias vendidas fueser objeto de cualquier embargo o traba. =
comprader viene obligade a hacer conslar expresamenie en la diligencia de embargo que las mercancias son piopiedad de
vendedor y si & pesar de esta manifestacion fuesen embargados. facilitaria =l ejercicio por pate del vendedor de la

corraspondiante ion de t ria ce domi yoe gastos corrardn a cuonta del comprador.

MARCA

31.  Las marcas actuales yio futuras registradas por el vendedor a una empresa perteneciente al mismp grupo. no podran ser
usadas en los productos tinales tabricados con matenales del vendedor. a no ser que este en vigor un contrato de uso de rrarca
anlre vendeador y comprador.

DERECHO APLIC ABLE/JURISDICCION
32,  Ellugar del curnplimiento de esfe coniralo s Madrid,
33, Laley aplcable a aste contralo es la espafiola,

34, Las parles, con expresa renuncia al fuero que pudieran corresponderies, acuerdan someter ouanias divergencias pudieran surgir
respento a la intemprelacion y cumplimiento del presente documento a 1os Juzgados y [ rbunales de Madrid.

35. De conlormidad con lo dispuesio en la Ley Organica 1519899, de 13 de diciembre de Proteccion de Datos de Garacter
Pearscnal, le Informamoes de que sus dates personales recogidos i la hoja de apanura de nusvo clleme serdn Incorporados @
un fichero autorralizado tituaridad de Georg Fischer SA siendo Wralados por ésta. de acuerdo con la legisiacion vigente
en maleria de proleccion de datos personales, con la finalidad del mantenimienlo de la relacion negocial asi como paa
envio de comuncaciones comerciales de nuestros sevicios y producios por cualquier medio. incluido @ electronico. Con la
fiima de las presenies condiciones se entiende recabado su consenlimisnio expreso. el cual podia revocar en cualquier
momento. Podra ejersitar sus derechos de seceso. rectificacion cancelacion u oposicion de sus datos, anle Georg Fiseher
diigiendo una noliticacion al etecto, a ta direccion qua tigura en &l encabezamiento del presente dacumento.

GARANTIA,

86. Bajo peticldn esciila de compra, Georg Fischer sa compromele a reparar o sustiulr bajo su crilerio, lo mas rapido posible y de
lorma gratuila lodos los productos suminstrados, que en los que se evidende lallo de diseno, maledales, fabricacion o fallo de
lunaienamienio en inslalasian

37  Cuando la reparacion o la sustitucion no fuera pesible o resulten infruciuosas, el comprador podré exigi una rebaja en el
precio o la resolucién del sonlrato.

38, Con el fin de proleger a bs empleados de systancias (6xicas o radivactivas se debe adjuntar a la mercancia, un formulatic de
medidas de seguridad, El formulario se puede oblener en fa olicina de venla local o e wwwgeomiisclipres

33, Las plezas sustlluldas pasaran a ser propiedad de Georg Flscher.

40 Para los productes fabricados bajo peticlon del comprador, 1a garantla de Georg Fiseher se limitara al matenal y mano de oira.
De pmductos o componentes, fabricados por un fercero y suministrados por Georg Fischer en gontrato, la garantia se imita a la
garantla properclonaca por dicho lercero,

41, Una waz fransourido doce (12) meses desde la recepelan del producta por el usuario final o en la dusmcidn de disciotho (18)
meses de los produclos que se suministraron, Georg Fischer no aceptara ninguna acciGn o reclamagion presentada por el
cormprador por supuesto neumplimiento de garantia o cualquier oira obligacian, & no ser que se acuerden condiciones dierenies
an &l tonlralo son el pomprador

42, Enelcaso de maleriales para edificacion y akastegimiento:

- Georg Fischer asumia el coste de la refirada del producto defeclugso y la reslauracion del objelo dafiado. asi como. en caso de
negligencia. lodos los dafios direclos ocasionados por el producio defeciuoso (dafos en la propiedad v leslones o muerde da persoras).

- El plazo de prescnipeion para las reclamaciones de garantia o danos, an conlia al arllculo anterior, $e/a de 5 anos a paftir de & lecha
de instalacion

INSPECCICN . COMUNICACION TOS ¥ DANOS.

43. Los productos suminislrados pat Georg Fischer estan sujelos a nspeccion durante la labricacion. Si se requieren priebas
adicicnales por parte del comprador deberan ser acordados por escrilo v sera a cargo del comprador,

44 Bajo 2! periodo de garantia del producto, sera una candiclén obligaloria nolilicar por escrito por parte dal comprador
cualquier defecto supuesto iInmediatamente después del descubrimianto.

45 Noflicaciones relativas al peso. numero o defecto liepen que ser comunicadas en un plazo maxmo de 30 dias desde la
recapion de los productos, previo aviso de los delectos dentro de los 7 dias habiles despuds de su dasoubrimianio, #n
cualquier caso con el plazo acordado de garantia

46, £l comprador no podrd disponer de los producios supuestamente defeciupsos deban ser puesios a disposidién de Georg
Fischar.

47, Gaorg Flscher podra reallzar nspacclones para valorar el electo Y / o dafos anles del Inielo de los Irabajos de reparacion, por
paremal de la sinpresa o lerceras parles.
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GF Piping Systems

Worldwide at home

Our sales companies and representatives
ensure local customer support in over 100 countries.

www.gfps.com

Argentina/Southern South America
Gzorg Fischer Central Plastics
SudamericaS.R.L

Buencs Aires, Argenting

Phone +54 11 451202 90

gicentral ps armgeorgfischereom
www. ¢fps comyfar

Australia

Gzorge Fischer Pty Ltd
Riverwoad NSW 2210 Australa
Plvone +61 (0] 2 9502 BO0O
australia.psipgeorgfischercom
www. ilps comfau

Austria

Gzorg Fischer Rohrietungssisteme GmbH
3130 Her;o?enhurg

Phone +43 (0] 2782356 43-0
austria.pszgeorgfischercom
www gfps comiat

Banrg Fizchar Fittinge GanbH
3160 Traisen

Phong +42 [0] 2752 90300
fittings. psageorgfischencom
wovewe fittings.at

Belgivm / Luxembourg
Gzorg Fischer NV/SA
1070 Bruxelles/Brisseal
Phone +32[0] 255640 20
be psaqecrgfisthercom
v ofps. com/be

Brazil

Gzorg Fischer Sist, de Tub, Lida
0L795-100554 Palln

Phone +55 (0] 11 5525 1311
brpesgeargfischercom

wew, gfps corm/br

Canada

Geory Fiacher Piping Syaterm Ltd
Mississauga, ON L5T 2B2

Phione +1 ?‘?OEI 470 8005

Fax  +1 [905] 6708513
ca.ps@gecrghischercom

www gfps.com/fca

China

Gaorg Fischer Piping Systerns Ltd
Shanghai 201319

Phore +84 21 3899 3899

china ps@geargfischer com
v\ww.gfps.comjlcn

Chinaust Plastics Corp, Ltd,
Songlindian, Zhuczhou city,
Habei province, China, 07276
Phone +84 312395 2000

Fax  +B63123452222
chinaustzchinaust.com
vwiww.thinaust.comen

Denmark /Iceland

Georg Fischer A/S

2630 Taastru

Phone +45 [0l 702219 758
info dk. psmgeargfischercom
wovw, 0fps com/dk

Fintand

Georg Fischer AB

1510 VANTAA

Phone +388 (019 584 58 75
Fax  +368 (019 566 5829
infe fi psmgearyfischercom
wiww. gfps.comyfi

France

Georg Fischer SAS

95932 Rojssy Charles de Gaulle Cedex
Phone +33 (01 1 41 84 6884
fr.psageorgfischer.com
www.gps.comylr

Germany

Georq Fischer GmbH

73095 Albershausen

Phone +49 (0] 7141 302-0
info.da ps@georgfischercom
www.afps com/de

India

Gearg Fischer i’iping Systems Ltd
400076 Mumbal

Phone +71 224007 2001
branchoffice@grorgfischercom
wiww.gfps comyin

Italy

Georg Fischer 5.p A
20063 Cernusco S/N (M|
Phone +3% 02 921 B4

it psggeorgfischercom
www,gfps com/it

Georg Fischer TRA Sl
IT-14012 Busalla [GE
Fhone +39 010962 4711
tpa pewgeargficchescom
www.gfps.comiit

Japan

Geury Fasher Lid
554-0011 Dsaka,

Phiane +8110] & 6635 24%1
jppsi@geargfischercom
www.gfps.camy|p

Korea

Georg Fischer Biging Systams
271-3 Seohyeon-dong Bundang-qu
Senngnarr-si, Gysonagi-do

Seoul 442824

Phane +82 31 8017 1450

Fax  +BZ3] 80171454

kor pssgecrgfischercom

wiw. gfps.comfkr

Malaysia

George Fischer [M] Sdn Bhd

40460 Shah Alam, Selangor Darul Ehsan
Phane +6010] 3 5122 5585

my peageorgfischercom

www g fps.comimy

Mexica / Northern Latin America
Georg Fischer 5 A de CV.
Apodaca, Nueyo Leon

CP&LEZS Mexico

Phone +52 1811 1240 8584

Fax  +52[8111522 8904

mx pezgeorgfischarcom
www. gfps comjms

The technical data are not birding They nethar constitute sxpressly
warrantad characteristics nn quaranteed propertises nor a guarantesd durability
They are subject ta modification. Gur General Terms of Sale apply.
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Middle East

Georg Fischer

Piping Systems (Switzerland| Ltd
Duba;, Unted Arab Emirates
Phane +971 4 289 42 60

155 pe@genrgfischer cam
vaww.afps comfint

Netherlands

Gaorg Fischar NV

£141 PA Epe

Phone +31 [0} 576 478 222
nl.ps_ﬁ)?aorgﬁﬁhercum
www g ps cominl

Georg Fischar Waga M.V
NL-Bi40 AG Epe

Phane +31 (0) 578 478 378
waga psmgeoryfischercom
wiwwaga nl

New Zealand

Gaory Fiechar Ltd

13 Jupiter Grove, Upper Hutt 5018
PO Box 40299, Uppar Hutt 6140
Phane +4 [0} & 527 9813

nz pspgeorg fischercom
www.gtps cominz

Norway

Georg Fischer A5

1357 Rlud

Phane +47 47 18 29 00
ro pspqeacrgfischercom
wywi gfps comfne

Paland

Grorg FischerSp zon
(15-050 Sexocin Nowy

Phone +4810) 2231371 0 50
poland pszgeorgfischercom
www.gfps.com/pl

Romania

Georg Fischer

Piping Systems [Switzerland| Ltd
120257 Bucharest - Secter 2
Phone +40 [0 27 230 53 80

ro psageorgfischarcom
wwwi.afps comfint

Russia

Georg Fischer

Piping Systems (Switzarland| Ltd
Mascow 125047

Phone +7 495 258 40 80

ru peagasrgfischercom
www.gfps.comfru

Singspare

Geurge Fischer Pie Lid

11 Tampines Street 92, #04-01/07
424 812 Singapore

Phone +45 AT4T D411
sgp.psi@georghscher.com
www.afps.comfeg

Sweden

Georg Fischer AB

117 43 Stackhalm

Phone +44 (0] 8 508 77500
info.ce pspgecrgfischercom
i gfpe eemmfes

Switzerland

Georg Fischer
Rehrieitungssystame [Schvisiz] AG
8201 Schaffhausen

Phone +41 (0) 52 631 3026
ch.ps@gecrgfischercom
www,gfps comfch

Taiwan

Georg Fischer Co., Ltd

San Chung Dist., Naw Taipel City
Phone +836 2 8512 2821

Fax  +886 285122823
www.gfps comitw

Turkay

Georg Fischer

Hakan Plastil

Orgamize Sanay Bolgesi,
Gaziosmanpaza Mh 3. Cd.
Mo:11-13 Carkezkdy/Tekirdag
Phone +90 282 726 64 43
infoghakan. com tr
wwwhakan.com tr

United Kingdom /| reland
George Fischer Sales Limited
Coventry, CVZ 25T

Phene +44 (0] 2476 535535
uk.psggeorgfischer.com
www gfps comfuk

USA /Caribbaan

Georg Fischer LLC
Tustin, CA 92730-7258
Phone +1 714! 73188 0
Toll Free 800/854 40 20
us.ps@gesrghscharcom
www glpiping.com

Gzorg Fischer Central Plastics LLG
Shawnee, OK 74801

Phona +1 (405 27363 (2
afcertral ps@aeorafischercam
www.centralplastics com

Vietnam

George Fischer Pte Ltd

I34E Trar Yu, Ba Dinh District, Hanoi
Phone +84 437163290

Fax  +84 43715 3285

International

Geory Fischer

Piping Systems [Switzerlanc] Ltd
8201 5chafthausen'Switzertand
Phona +41 (0] 52 631 3003

Fax  +4110] 52 637 2693

info, expartiwgeorghischer com
www.gfps.com/int
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